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Sammanfattning

Foreliggande sammanfattning utgdr ocksa den icke-tekniska sammanfattning som all-
tid ska finnas enligt 6 kap. 7 § miljobalken.

Féreliggande miljokonsekvensbeskrivning, nedan bendmnd MKB, har upprattats av AF
pa uppdrag av Scania CV AB for att utgora underlag till en ansékan om tillstdnd enligt
9 kap. miljobalken. Ansékan omfattar en dndring av tillstdnd enligt 16 kap. 2 § miljé-
balken och avser uppforandet och driften av ett nytt gjuteri inom verksamhetsomradet
i Sodertélje.

Vid verkstaderna i Sodertalje tillverkas fordonskomponenter s@som motorer, vixel-
I3dor och axlar for tunga forden. I Sédertélje finns Scanias huvudkontor och hér bed-
rivs ocksa koncernens utveckling och utprovning av nya produkter. Till verksamheten
hor ett mindre jarngjuteri dar dmnen till motortillverkningen gjuts.

Det senaste tillstindet for verksamheten medger gjutning av 30 000 ton smalt jarn ar-
ligen. Medan omfattningen av Scanias tillverkning i Sodertélje successivt dkat i omfatt-
ning har gjuteriets kapacitet knappast férdndrats alls. Som en konsekvens kops idag
en betydande andel av det gjutgods som behdvs for motortillverkningen av externa le-
verantdrer,

Eftersom gjuteriet inte har tillrdcklig kapacitet for att kunna mota en 6kad efterfrgan
och samtidigt ar i behov av omfattande investeringar har flera olika alternativ fér den
framtida gjuteriproduktionen utvarderats, déribland uppgradering av befintligt gjuteri,
inkdp av allt gjutgods externt eller att uppféra ett helt nytt gjuteri inom Scanias om-
rdde i Sodertélje.

For Scania har det inneburit stora férdelar att ha tillgang till egen gjuteriteknisk kom-
petens med nérhet till konstruktions- och utvecklingsresurserna och i direkt anslutning
till tillverkningen. Av den anledningen har alternativet att uppfora ett helt nytt gjuteri
beddmts vara mest intressant. Darfor har Scania beslutat att ge in féreliggande anso-
kan om att uppféra och driva ett gjuteri med en kapacitet av 90 000 ton smalt jdrn per
ar.

Féreslagen placering av den planerade verksamheten &r inom kvarteret Lastbilen i an-
slutning till motortillverkningen. I det valda omradet finns nédvandig infrastruktur i
form av transportvégar, el och annan media som behdvs for verksamheten. Place-
ringen &r dven fordelaktig da verksamheten férldggs pa ett storre avstand till tatorten
jamfort med nuvarande gjuteri. Narheten till motortillverkningen medfor ocksa att be-
hovet av transporter mellan produktionsenheterna | Stdertélje kan minskas.

Genom att uppfora ett nytt gjuteri kan anldaggningen utformas for att mdjliggéra
skydds8tgarder som f3r betydelse for verksamhetens resursanviéndning och miljopa-
verkan. Exempel pd sadana atgarder omfattar energieffektivisering, resurshushalining,
minskat buller till omgivningen med flera.

Den ansdkta verksamheten jamférs i miljokonsekvensbeskrivningen med ett nollalter-
nativ. Nollalternativet ska motsvara den troliga utvecklingen om den ansdkta verksam-
heten inte kommer till stdnd. Om den ansokta verksamheten inte 1dmnas tillstdnd att
bedrivas i Sédertélje, antas att det senaste tillsta3ndet kommer att utnyttjas fullt ut
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medan den tillkommande produktionen kommer att bedrivas i ndgon annan anlédgg-
ning. For nollalternativets definition har antagits att tillkommande produktion bedrivs i
en likvardig anldggning.

Samrad har genomférts, en samradsredogérelse bifogas ansékan. Miljopaverkan frén
verksamheten sammanfattas i det féljande.

Resurshantering och avfall

I gjuteriet anvinds stora mangder sand. Av sanden goérs formar som det smalta jarnet
halls i. Anvéndningen av sand kommer att 6ka i det planerade gjuteriet till foljd av
tkad produktion. Det planerade gjuteriet innebér dock stora forbattringar avseende re-
sursforbrukning. Genom att inféra system for sandatervinning kormmer mangden av-
fallssand vara av samma storleksordning som i befintligt gjuteri. Darutéver kommer
metalldtervinningen effektiviseras genom att forbehandling kan ske i direkt anslutning
till gjuteriet.

Energianvandningen forvantas 6ka i ansokt verksamhet, framforallt avseende el. Be-
démningen &r dock att den relativa anvandningen, méatt per producerad enhet,
kommer att minska vid en dkad produktion.

I ansdkt verksamhet férvantas mangden kemikalier som anvands i gjuteriet éka i pro-
portion till produktionsméangden. Inem Scania finns val etablerade rutiner och arbets-
satt for kemikaliehantering och bedémningen &r darfor att den 6kning som ansdkt
verksamhet innebér kan ske utan risk for manniskors halsa eller miljén.

Utslapp till luft

Gjuteriverksamheten kan ge upphov till lukt, For att inte medféra risk for oldagenheter
till f6ljd av lukt bor sddana processer som kan ge upphov till lukt kapslas in och av-
ventileras genom en hdg skorsten. Idag avventileras gjuterigaser genom en 50 meter
hég skorsten. For att bestdmma ldmplig hojd pa en skorsten for den planerade verk-
samheten har spridningsberdkningar av luktande &mnen utférts. Berdkningarna visar
att en 80 meter hdg skorsten skulle ge en situation motsvarande den idag med risk att
lukt kan fornimmas. Genom att uppfora en skorsten om 100 meter ar risken att
fornimma lukt férsumbar. Scania har darfor beslutat att uppfora en skorsten med héj-
den 100 meter vid det planerade gjuteriet, under férutsattning att bygglov beviljas.

Utstappen av organiska lésningsmedel frn malning och rostskydd forvantas 6ka mar-
ginellt genom planerad andring. Beddmningen &r darfor att ett dkat utslapp i den stor-
leksordningen ryms inom ramen for det villkor som géller fér verksamheten som hel-
het.

Utsldppen av organiska losningsmedel genom andra processer i gjuteriet bedéms dka.
Utstappen kan inte férvantas bidra till bildning av marknéra ozon i ndromradet och pa-
verkar inte mojligheterna att innehdlla ndgra miljomal eller miljékvalitetsnormer, Dér-
emot bidrar de till de storregionala utsldppen av oxidanter i bakgrundsmiljé. Eftersom
nollalternativet innebéar att den del av produktionen som inte kan ske i Sodertdlje for-
laggs pd annan plats i Europa blir miljoeffekterna av ansokt verksamhet enbart att ut-
sldppen sker pa annan plats.

Verksamheten ger upphov till utsldpp av stoft frn bearbetning, gjutning, etc. Ut-
slappen férvantas inte 6ka och vad géller stofthalten i renad luft kommer géllande vill-
kor att innehallas. Utslapp av partiklar fran Scania bedoms inte medverka till att milji-
kvalitetsnormen 6verskrids.
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Utslapp av bensen frdn gjuteriverksamheten riskerar inte att medverka till att miljé-
kvalitetsnormen overskrids | Sodertélje.

Utsldpp till vatten

Vare sig det befintliga gjuteriet eller det planerade ger upphov till n8gra processav-
loppsvatten som ska avledas till spillvattennéatet. Bortsett frén att mindre mangder
oftrorenade vatten i form av kondensat eller indirekta kylvatten kan férekomma av-
leds bara sanitart vatten.

Forsiktighetsmatt iakttas s8 att inga fororeningar tillfors dagvatten fran verksamheten.
I planerad verksamhet kommer alla ravaror att hanteras inomhus vilket innebér att
risken for spill minimeras. Ansdkt verksamhet bedoms darfor inte pverka recipientens
kemiska eller ekologiska status i forhallande till nollalternativet.

Transporter

Behovet av transporter av gods for tillverkningen av gjutgods bedéms bara dka med
nagra fa fordon per dygn i ansokt verksamhet vilket &r en marginell dkning sett utifrén
det totala transportbehovet till och fr@n verksamheten i Sodertilje. Genom loka-
liseringen i anslutning till motorverkstaden kommer behovet av transporter mellan an-
I&ggningsdelarna att bli mycket mindre. Planerade 8tgidrder som sandatervinning samt
majligheten att krossa skrot internt medftr ytterligare minskning av transporter i nér-
omradet.

Miljorisker
I samband med projekteringen av planerat gjuteri kommer en sarskild grovriskanalys
att upprattas som kan ligga till grund for eventuella atgérder.

Generellt bedéms riskerna i Scanias verksamhet vara I3ga eller mattliga och inga
oacceptabla risker har identifierats utifran tidigare utforda riskanalyser, Att tredje man
och naturskyddsomraden i nérheten ska drabbas vid eventuella olyckor bedéms som
mycket osannolikt.

Verksamheten &r en s kallad Sevesoanldaggning av den lagre kravnivan.

Markfororening

Utford markmiljoundersokning i det planerade verksamhetsomradet visade pd 18ga for-
oreningshalter i jord. Provtagning av grundvatten detekterade PFOS inom det aktuella
omradet. En statusrapport enligt industriutsldppsdirektivet har uppréttats och ldmnats
till tillsynsmyndigheten.

Inom Scania finns skyddsatgarder och forsiktighetsmatt vidtagna for att férhindra for-
orening av mark och grundvatten. Arbetena inom omradet for tinkt etablering av det
nya gjuteriet kommer att anpassas s att eventuella kommande Stgérder for att
minska forekomsten av PFOS i grundvatten eller for att forhindra ytterligare spridning
av fororeningen inte forsvaras.

Buller

Jamfort med nollalternativet forvantas bullerbidraget frin Scanias verksamhet forbétt-
ras avsevart i ansokt verksamhet. Nar ett nytt gjuteri star klart och befintligt gjuteri &r
avvecklat beriknas buller fr@n verksamheten till niver ldgre &n vad som idag &r vill-
korat. Bedémningen ar darfor att det planerade gjuteriet tillsammans med andra ut-
forda och planerade bullerddmpande dtgarder kommer innebéra en forbéttring av ljud-
miljon for kringboende jamfort med nollalternativet.
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Skyddade omraden
Ansokt verksamhet bedéms inte inverka negativt p8 skyddade omrdden i omgivning-

arna. Den yta som &r avsedd for planerad verksamhet utgéirs av redan ianspraktagen
industrimark.

Miljomal
Bolaget kommer att uppfylla hdnsynsreglerna och arbetar systematiskt fér att minska

den direkta och indirekta miljopdverkan. Bolaget har redogjort for de miljoméal som be-
rér verksamheten och efterstravar att pAverka miljémalen i positiv riktning.
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1 Inledning

Féreliggande miljokonsekvensbeskrivning har upprittats av AF pa uppdrag av Scania
CV AB for att utgora underlag till en ansékan om tillstand enligt 9 kap. miljobalken.
Anstkan omfattar dndring av tillstdnd enligt 16 kap. 2 § omfattande uppférande och
drift av ett nytt gjuteri.

2  Administrativa uppgifter

Verksamhetsutdvare: Scania CV AB

Ort: Sodertilje

Postadress: 151 87 SODERTALIE

Besdksadress: Vagnmakarvagen 1

Telefon: 08-553 810 00

Organisationsnummer: 556084-0976

Anldggningsnummer: 0181-103A

Kod for verksamheten: Gjuteri 27.40-i

Tillsynsmyndighet Sédertélje kommun, Miljonamnden

Miljoledningssystem ISO 14001

Kontaktperson miljofragor: Susanne Olsson; 08-553 821 48;
susanne.olsson@scania.com

3 Bakgrund

3.1 Allmant

Scania ar en av varldens ledande tillverkare av tunga lastbilar och bussar. Tillverk-
ningen sker huvudsakligen i egna anldggningar i Europa och Sydamerika.

Vid verkstaderna i Sodertélje tillverkas drivlinekomponenter sasom motorer, véxel-
I&dor och axlar for tunga fordon. Vidare slutmonteras hér lastbils- och busschassier. I
Sodertilje finns Scanias huvudkontor och hér bedrivs ocksd koncernens utveckling och
utprovning av nya produkter.

Till verksamheten hér sedan 1918 ett mindre jérngjuteri. Gjuteriet har utvecklats pa i
stort sett samma plats sedan starten. Gjuteriet anvénds for att gjuta en del av de &m-
nen till framfor allt motorblock och cylinderhuvuden som behévs for verksamheten.
Gjuteriets kapacitet ar inte tillracklig for att forsdrja verksamheten utan en stor del av
det gjutgods som anvénds for artikeltillverkningen kdps fran externa leverantérer.
Scania har, trots gjuteriets begransade kapacitet, vunnit férdelar av att ha tiligang till
egen gjuteriteknisk kompetens med nérhet till konstruktions- och utvecklingsresur-
serna och i direkt anslutning till tillverkningen.

Med anledning av en forestdende omldggning av tillverkningen och behovet av atgér-
der for att modernisera gjuteriet har olika handlingsalternativ for att dven fortsatt-
ningsvis sikra en [&ngsiktigt hallbar tillverkning av gjutgods utvérderats. Det har d&
visat sig att ett alternativ med ett helt nytt gjuteri ar sarskilt férdelaktigt ur fiertalet
aspekter. Ett nytt gjuteri kan uppforas med en tillrdcklig kapacitet fér att férsérja verk-
samheten med gjutgods pa ett |3ngsiktigt konkurrenskraftigt s&tt samtidigt som ny
teknik blir tillgénglig for att férbattra miljoprestandan.
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Scania avser darfor att soka tillstand fér att uppféra och driva ett nytt gjuteri med en
kapacitet av 90 000 ton smalt jirn per ar. Avsikten &ar att gjuteriet ska uppforas i an-
slutning till motorverkstaderna inom kvarteret Lastbilen.

Scanias verksamhet i Sédertélje har nyligen varit foremal fér en fullstdndig provning
och ett nytt tillstdnd meddelades av Mark- och miljtdomstolen 2016-05-20 (M 3986-
15). Domen har vunnit laga kraft men har nnu inte tagits i ansprak.

Med hansyn till den nyligen genomférda prévningen och att den nu planerade gjuteri-
verksamheten utgér en vél avgransad enhet avser Scania att anstka om en &ndring av
det nyligen meddelade tillstdndet i enlighet med 16 kap. 2 § miljébalken.

Gjuterier med en produktion éver 5 000 ton per ar finns upptagna i miljdprévningsfor-
ordningen (2013:251) 15 kap. 8 § med verksamhetskoden 27.40-i och &r s3ledes en
industriutsldppsverksamhet enligt industriutslappsforordningen (2013:250) 1 kap 2§.

3.2 Tidigare prévning

Verksamheten vid Scanias anldggning i Sdertélje har provats vid ett antal tillfdllen se-
dan tillkomsten av miljéskyddslagen. Redan &r 1978 erhéll Scania sitt forsta tillstand
enligt ddvarande miljoskyddslagen. Darefter har nya tillstdnd meddelats 1997, 2008
och nu senast 2016. Det senast lamnade tillstdndet meddelades av Mark- och milj6-
domstolen i dom 2016-05-20 (M 3986-15} och avser befintlig och utiikad verksamhet
for tillverkning av motorer m.m. i Sodertélje. Detta tillstdnd har &nnu inte tagits i an-
sprak av Scania.

Tillstdndet medger Scania att 3rligen

s tillverka 150 000 motorer
« tillverka 200 000 véxellddor

o tillverka dvriga drivlinekomponenter, framst axlar och centralvaxlar, i det antal
som behovs for 130 000 fordon

» tillverka bearbetade artiklar till ovanst3ende
+ slutmontera 20 000 chassier
= gjuta 30 000 ton smalt jarn

Tillstandet omfattar ocksd utvecklings- och provningsverksamheten och vissa andra
stodfunktioner. Vidare medger tillstandet att Scania tar emot och behandlar I5mpliga
avfallsvatten samt uppsamlar och mellanlagrar avfall som faller i Scaniakoncernens
ndrliggande verksamheter, vilka inte omfattas av tillst3ndet.

For tillstdndet galler foljande villkor:
Allméant villkor

1. Om inte annat framgar av vad som anges nedan ska verksamheten - inklusive &t-
garder for att begransa storningar till omgivningen - bedrivas | huvudsaklig 6verens-
stémmelse med vad bolaget angett i ansékningshandlingarna samt vad bolaget i dvrigt
uppgett eller atagit sig i malet.

Utslapp till luft

2. Utsldppet av flyktiga organiska &mnen frdn mélning och rostskyddsbehandling far
inte dverskrida 60 ton per kalenderdr. Villkoret ska kontrolleras genom 8rliga massba-
lanser och berdkningar.
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3. Luft fr@n gjuteriets tillverkning av kédrnor enligt coldboxmetoden ska renas i utrust-
ningar som &r dimensionerade och drivs s att halten aminer i utslappet kan héllas
ldgre &n 2 mg/m? norm torr gas.

4, Utslapp av luktande dmnen ska inkapslas och avventileras pa sadant sitt att de inte
leder till oldgenheter i omgivningen.

5. Utslapp av kvéveoxider fr@n laboratorie- och leveransmotorprovningen far inte éver-
skrida 85 ton per kalenderdr. Utsldppen ska kontrolleras manadsvis genom berak-
ningar baserade pa uppmaitta utslappsfaktorer fér relevanta provcykler.

6. Stoftavskiljare ska vara dimensionerade och drivas for att kunna halla stofthalten i
renad luft ldgre &n 5 mg/m?3 norm torr gas.

Utslépp till vatten

7. Till kommunens spillvattennat fr inte utan foregdende behandling féljande vatten
avledas

- forbrukade vatskor frén vat bearbetning

- farbrukade tvittvatten fran alkalisk avfettning

- oljehaltiga golvstddvatten

- glykolhaltiga vatten.
Malten fororeningar i det behandlade vattnet som avleds till spillvattennétet far

inte som manadsmedelvirde dverstiga

- zink 0,1 mg/|
- olja méatt som oljeindex 5 mg/I.

Villkoret &r uppfylit om hégst tvd m3nadsmedelvirden per kalenderdr
overskrider begransningsvardet och utsléppen per kalender8r inte éverskrider

- 1 kg zink
- 50 kg clja métt som oljeindex.

Villkoret ska kontrolleras genom kontinuerlig provtagning och analys av minst ett
dygnssamlingsprov per manad som anldggningen &r i drift.

8. Senast tvd &r efter det att tillstdndet har tagits i ansprék ska fordonstvéattar dar fler
&n 400 lastbilar eller 2 000 personbilar &rigen tviittas vara dimensionerade och drivas
s att foljande vdrden kan innehdllas:

Variabel Personbil Lastbil, buss eller annat
fordon

Summa bly, krom och 5 mg/fordon 15 mg/fordon

Nickel

Kadmium 0,10 mg/fordon 0,30 mag/fordon

Zink 50 mg/fordon 150 mg/fordon

Koppar 30 mg/forden 90 mg/fordon

Oljeindex 2,5 g/fordon 7,5 g/fordon

9. Befintliga oljeavskiljare installerade pa spillvattennatet ska vara utformade och dri-
vas s3 att resthalten olja métt som oljeindex kan hallas lagre &n 50 mg/I. Bolaget ska
senast tva ar efter dagen for denna dom till tillsynsmyndigheten ge in en utredning

Datum: 2017-07-13  MKB Scania Sida 13 (61)



RAPPORT

som redovisar samtliga oljeavskiljares placering och underlag for bedémning av re-
spektive oljeavskiljares effektivitet

Buller

10. Buller fran verksamheten far inte dverskrida foljande ekvivalenta ljudnivier vid bo-
stader.

Dagtid kl. 06.00~18.00 55 dBA
Kvalistid kl. 18.00-22,.00 50 dBA
Nattetid kl. 22.00~-06.00 45 dBA

Aterkommande héga ljudnivaer nattetid far inte dverskrida 55 dBA.

Fram till en tidpunkt tva 3r efter det att tillstdndet har tagits i ansprik fir ljudnivierna
vid bost&der inom kvarteret Laxen dverstiga ovanstaende virden med 5 dBA.

Bullermétningar alternativt nérfaltsméatningar och berékningar ska anvindas for att
faststélla ljudnivaer och ska genomforas efter s3dana forandringar av verksamheten
som kan medfara 6kade bullernivier eller nar tillsynsmyndigheten s begar. Om det
vid utférd métning framkommer att bullervirden éverstiger angivna villkorsvéarden ska
underréttelse om detta lamnas till tillsynsmyndigheten snarast och senast inom en
vecka frén det att resultatet kommit till bolagets kdnnedom. Underrittelsen ska inne-
halla uppgifter om vilka tgérder bolaget avser att vidta for att ett Gverskridande inte
ska upprepas. Villkoret ska anses uppfylit om en fornyad prévning inom tvd manader,
eller den langre tid som tillsynsmyndigheten medger, frAn det att 6verskridandet
kommit till bolagets kdnnedom, ger ett resultat som inte dverskrider virdet.

Avvecklingsplan

11. Bolaget ska i god tid fére en nedldggning av verksamheten ge in en avvecklings-
plan till tillsynsmyndigheten.

Anmédlan till tillsynsmyndigheten

12. Nér tillstandet tas i ansprdk ska detta anmadlas till tillsynsmyndigheten minst en
ménad i forvag.

I domen har Mark- och miljddomstolen ocks& med stéd av 22 kap. 25 § tredje stycket
miljébalken &verlatit till tillsynsmyndigheten att besluta ytterligare villkor om:

D1. Hantering och lagring av kemikalier.

D2. Atgarder betriffande anvandningen av organiska lésningsmedel fér annat dndamal
&@n i produkter f6r mélning och rostskyddsbehandling.

D3. Utslapp till luft av stoft i utsl&ppspunkter som inte &r férsedda med stoftavskiljare.
D4. Hantering och omhandertagande av avfall.

DS5. Avledning och behandling av industriellt spillvatten fran tvétthallar och dvrigt in-
dustriellt spillvatten som ska hanteras pa annat sétt &n som angetts i ansdkan,

D6. Atgérder for att minska spill och diffusa utsldpp av olja till spillvattennitet samt
krav pa nya oljeavskiljare.

D7. Atgarder betraffande energihush3lining.

3.3 Ansokt verksamhet

Nu géllande tillstdnd fér verksamheten medger gjutning av 30 000 ton smalt jarn 3rli-
gen. Medan Scanias tillverkning i Sédertélje successivt 6kat i omfattning har gjuteriets
smadltkapacitet knappast foréndrats alls under de senaste 30 aren. Som en konsekvens
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kops idag en betydande andel av det gjutgods som behdvs for motortillverkningen av
externa leverantérer,

I samband med den omstélining av verksamheten inom Scania som nu pagar, bland
annat for att maéta en 6kad efterfragan, har olika alternativ for att méta framtida be-
hov av gjutgods utvérderats, daribland uppgradering av befintligt gjuteri, inkdp av allt
gjutgods externt eller att uppféra ett helt nytt gjuteri.

Av utvirderingen framgar att det finns stora fordelar att tillverka gjutgods fér motor-
tillverkningen i ndra anslutning till produktionsanlaggningen och den forskning och ut-
veckling som bedrivs inom Scania.

Att fortsatta tillverkningen i det befintliga gjuteriet &r en méjlighet. Ett sadant
alternativ forutsatter omfattande omstallningar av tiliverkningen for att anpassa den
till kommande behov. Nagon dkning av produktionskapaciteten i det befintliga gjuteriet
beddms inte mojlig med hénsyn till begransningar i byggnader och lokalisering. Aven
farutssttningarna for att kunna vidta tillrdckliga skyddsatgarder fér att undvika
oldgenheter for omgivningen &r en begransande faktor.

Ett alternativ med ett nytt gjuteri har beddémts kunna utformas med en tillrécklig kapa-
citet for att férsdrja Scanias behov av gjutgods for motorproduktionen och samtidigt
ge miljdvinster vad avser sdval resursférbrukning som lokal paverkan. Kapaciteten pa
ett s8dant nytt gjuteri skulle behéva uppga till 90 000 ton smait jérn per ar for att
méta det framtida behovet av gjutgods for motorproduktionen.

Ett nytt gjuteri har bedémts sd intressant att Scania beslutat att ge in en ansdkan om
dndring av senaste tillstdndet s att ett nytt gjuteri med en kapacitet om 90 000 ton
smalt jérn kan uppféras och drivas.

4  Samrad

4.1 Beskrivning av samradsférfarandet

I fréga om miljofarlig verksamhet ska samrdd ske i enlighet med 6 kap. 4 § miljo-
balken. En samradsredogérelse har uppréttats och aterfinns som bilaga C till ansékan.

Den 3 maj 2017 hélls samrad med Linsstyrelsen i Stockholms I&n och Miljokontoret i
Stdertslje kommun. Vid samrddet diskuterades i huvudsak ansbkans ténkta omfatt-
ning aoch de miljokonsekvenser som filjer av verksamheten.

Med hénvisning till att verksamheten ingar bland de verksamheter som enligt forord-
ning {1998:905) om miljdkonsekvensbeskrivningar alltid ska antas medféra en bety-
dande miljtp&verkan redogjordes redan vid samridet fér den utvidgade samradskrets
som Scania avsdg samr8da med. Den 18 maj 2017 séndes samrdsinformation till de
narboende samt skolor/férskolor och andra verksamheter inom postnummeromrdde
151 47. Samrédsinformation har dven skickats till boende pd Myntstigen i omradet
Saltskog (postnummeromrade 151 48). Samrad med allmanheten har skett via annons
i Lanstidningen Sodertélje den 18 maj 2017. Ovriga myndigheter som Scania har sam-
ratt med fick de skriftliga uppgifterna samt samradsprotokollet den 29 maj 2017.
Samtliga samradsparter har beretts tillfalle till ytterligare information och att ldmna
synpunkter.

Synpunkter har inkommit fr8n niarboende, Myndigheten fér samhallsskydd och bered-
skap (MSB), Soédertdrns Brandforsvarsforbund (SBFF), Syvab samt Telge Nat. Ovriga
myndigheter har inte yttrat sig. De viktigaste synpunkterna som framkom vid sam-
raden listas nedan.
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» Riskanalys och andra underlag avseende Seveso efterfrigas

 Vilka skydds3tgérder och forsiktighetsmatt som planeras med avseende pd
olycksrisker
Slackvattenutredning efterfragas
Nérboende har synpunkter som berér lukt och trafikméngd

4.2 MKB - syfte, innehdll och avgrénsningar

Fdreliggande MKB redovisar férutsdgbara konsekvenser pa hélsa och miljé av den an-
sokta verksamheten, med innehall enligt 6 kap. 7 § miljébalken. Eftersom ansékan av-
ser ett dndringstillstdnd avgransas MKB:n till att enbart beskriva gjuteriverksamhetens
miljéaspekter. Ovrig verksamhet vid Scanias anlaggningar i Sodertélje kommer endast
beskrivas oversikligt. I MKB:n presenteras identifierade miljéaspekter och vilka
skyddsatgérder som planeras i den ansokta verksamheten. S&rskild vikt har lagts pd
utslapp till luft, anvéndning av energi och annan resursforbrukning. Rumslig avgréns-
ning av MKB:n avgérs med utgangspunkt fran respektive relevant miljéaspekts be-
démda paverkansomride,

5 Verksamheten

5.1 Allméant

Vid Scanias verksamhet i Sodertélje tillverkas fordonskomponenter sdsom motorer,
véxellddor och axlar m.m. Vidare finns verkstader for montering av lastbils- och buss-
chassier. Till detta kommer lokaler och anldggningar for forskning och utveckling samt
stodfunktioner.

Verksamheten kan uppdelas enligt féljande:

» Gjuteri

* Artikeltillverkning

« Komponentmontering (motorer, véxellador och axlar)
= Chassimontering

» Forskning och utveckling inklusive provbaneomradde
¢ Ovriga verksamheter

Ovriga verksamheter omfattar lager, servicefunktioner och annan understédjande
verksamhet som till exempel kontor, matsalar, konferensanldggning, museum, indu-
strigymnasium, utbildningsenhet, féretagshalsovard/vardcentral, tradgardsskotsel,
gardsrenha3lining, sdkerhet/bevakning och liknande. Delar av s3dana verksamheter
kdps av externa entreprendrer, medan andra sker inom ramen fér den egna organisat-
ionen.

Den sammanlagda tomtytan som disponeras av Scania och dir verksamhet som om-
fattas av tillstdndet bedrivs, uppgar till cirka 3,4 miljoner m?. Knappt 45 % av vtan &r
bebyggad eller hardgjord.

Ytor fér ytterligare expansion finns i foérsta hand inom kvarteret Lastbilen.

En oversikt éver omradet framgar av figuren nedan.
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Figur 5-1 Oversikt éver omr8det, Scania Sédertélje

5.2 Miljdarbete

Scania arbetar for att bli den ledande leverantoren av héllbara transporter. Det inne-
bar att integrera halibarhet helt i verksamheten och fokusera pd den paverkan och de
majligheter som finns i hela vardekedjan. Scania strévar efter att uppratthalla higa
etiska, sociala och miljomaéssiga standarder dar verksamhet bedrivs och i alla affars-
kontakter. For att tydliggora detta tagande férband sig Scania under 2012 att félja de
tio principerna i Firenta Nationernas Global Compact.

Samtliga produktionsanldaggningar, forsknings- och utvecklingsenheter samt centrala
staber ar certifierade enligt 150 14 001 och ISO 9 001. Respekt for individen och eli-
minering av sldseri utgdr tva av Scanias kdrnvarden. Nar verksamhetens miljokonse-
kvenser ska bedémas maste ocks3 vigas in att Scanias mojligheter att paverka mifjo-
forhllandena i forsta hand ligger i den resurshushalining och utsldppsbegrdnsning som
kan uppnas genom forbéttringar i produktens miljoprestanda. Den miljépéverkan som
uppkommer vid tillverkningen utgor en mycket liten del av produktens samlade pdver-
kan under livstiden.

Scanias utvecklingsarbete ar sedan ldnge omfattande och har lett till allt battre moto-
rer och fordon med Gkad livslangd, hogre effektivitet och mindre bransleférbrukning,
och darmed mindre miljopaverkan. Fordonens lastkapacitet har 6kat samtidigt som
brénsleeffektiviteten forbattrats. Om en lastbil 1909 korde strackan Stockholm -
Malmd var lastkapaciteten <2 ton, medelhastigheten 20 km/h och bransleférbruk-
ningen drygt 400 liter. Ar 2000 kunde en lastbil p8 samma strécka lasta 25 ton, hdlla
en medelhastighet p& 80 km/h och endast forbruka 200 liter bransle.

Samtidigt med denna utveckling kring bransleeffektivitet har olika avgasnormer drivit
pd utvecklingen for lagre utslapp av partiklar och kvéveoxider. Frdn Euro 1 (1997) till
dagens Euro 6 har astadkommits en minskning av utsldpp av kviveoxider med 95 %
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och partiklar med 97 %. Scania har for sina anstréngningar erhllit Green Truck Award
2017.

Det ar inte bara fordonsutveckling som bidrar till minskad miljopaverkan. “Ecolution by
Scania” ar en integrerad l6sning som kombinerar produkter med tjanster. Med koncep-
tet kan bransleforbrukningen minskas med 10 till 15 procent eller mer. Reduktionen
uppnas genom en kombination av ratt fordonsspecifikation, férarutbildning och ett un-
derhallsprogram som sakerstéller att fordonet befinner sig i basta mojliga skick for att
upprétthdila 13gt luftmotstand och rullmotstand.

I arbetet med att utveckla produkternas miljdprestanda utgér motorerna kdrnan. Allt
hogre krav pad minskade utsldpp och battre prestanda innebar att motorkonstruktion-
erna blir alit mer avancerade. Det stéller mycket stora krav pS det gjutgods som utgér
amnen for tillverkningen. Av den anledningen har det alltid varit till fordel for Scania
att ha tillgéng till ett gjuteri med nérhet till produktion samt forskning och utveckling.

5.3 Befintligt gjuteri

Det gjuteri som tillhdr Scanias verksamhet i Sédertédlje sedan 1918 &r belaget i kvarte-
ret Vagnmakaren. Flera av de byggnader som ingdr i gjuteriets verksamhet &n idag ut-
gor de aldsta byggnaderna inom Scanias verksamhetsomrade. Verksamheten har suc-

cessivt utdkats och moderniserats men bedrivs fortfarande p& i stort sett samma plats

som dar det forst kom att inréttas.

I gjuteriet tillverkas en del av de motorblock och cylinderhuvuden som behdvs for
verksamheten. Vid tillverkningen av gjutgods smalts jarn, inklusive spanor och ater-
gang av kassationer fran den egna verksamheten, i elektriska sméaltugnar. Det smilta
jarnet halls i en form av sand med tillsatser av sot eller sotersdttningsmedel och ben-
tonit. For att skapa hdlrum i gjutgodset anvénds sa kallade karnor som ocksa tiliverkas
av sand med tillsats av ett bindemedel. [ Scanias befintliga gjuteri tillverkas kdrnorna
med cold-boxmetoden och i vattenglas.

N&r formen med gjutgods och kérnor svalnat avldgsnas sanden i den s3 kallade ursla-
garen. Den sand som avligsnats ateranviands i sandberedningen for att tillverka ny
formsand.

Efter avsvalning, urslagning och grovrensning efterbehandlas gjutgodset, vilket bland
annat sker genom bléstring, slipning och malning med vattenspadd farg.

Smaltverket bestar av tva elektriska sméltugnar med en bedémd kapacitet motsva-
rande cirka 30 000 ton smalt jarn per ar. Medan Scanias tillverkning i Sodertalje
successivt okat i omfattning har gjuteriets smaltkapacitet knappast fordndrats alls.
Darfér kdps idag en betydande andel av det gjutgods som behovs for motortillverk-
ningen av externa leverantorer i Europa.

5.4 Planerade férandringar vid ansdkt verksamhet

Det gjuteri som planeras ar for ndrvarande under projektering och det slutliga valet
av processer och den narmare utformningen ar darfor inte slutligen avgjord. For att
berdkna utslapp och bedéma miljékonsekvenser har darfar, i de fall de slutliga valen
inte gjorts, antagits att ett nytt gjuteri kommer att anvénda i huvudsak samma for-
faranden som i det befintliga gjuteriet. Det innebar att den uppskattning av fram-
tida utslapp och annan miljopaverkan som gjorts kan vara tverskattad. De viktig-
aste férandringarna som ar aktuella i det planerade gjuteriet innebar féljande:
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e Gjutkapaciteten dkar fran 30 000 ton till motsvarande 90 000 ton smaélt jérn
per ar,

e Utrustning for sandatervinning kommer att installeras, vilket medfor att be-
hovet av jungfrulig sand minskar.

s Tillverkning av k&rnor kommer enbart ske med cold-boxmetoden.

e Alla blacker som anvands kommer att vara vattenspadda. Anvandning av
spritblacker upphor.

e Utrustning for krossning av felaktigt gjutgods kommer enligt planerna att
installeras s att det kan sméltas om utan extern behandling.

Dartill forvantas att ytterligare atgirder som far betydelse for verksamhetens resur-
sanvandning och miljépaverkan kan méjliggéras med ett nytt gjuteri. S3dana atgar-
der omfattar exempelvis energieffektivitet i processer, energidtervinning, béattre
inneslutning av processutrustning, utformning av anldggningen for minskat buller
till omgivningen med flera.

6 Lokalisering

6.1 Lokalisering och planférhallanden

Scanias verksamhetsomrade &r beldget i sédra delarna av Sédertélje tatort och om-
fattar kvarteren Vagnmakaren, Bilbyggaren och Lastbilen. Det planerade gjuteriet av-
ses forldggas i kvarteret Lastbilen. For verksamhetsomridet finns géllande planer som
medger industriell verksamhet. Scanias verksamhetsomrdde samt lokalisering av be-
fintligt och planerat gjuteri framgar av figuren nedan.
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Figur 6-1 Scanias verksamhetsomride och liget fér planerat och befintligt gjuteri. Ndrm-

aste bostdder och skola &r markerat med bi8 stjérna.

Kvarteret Lastbilen grénsar mot motorvag E20 i norr och Nyképingsvégen i dster. I
vaster gransar omrédet mot Tvetavagen och i sydlig riktning I6per jarnvégen. Befint-
liga verksamheter inom kvarteret ar motormontering och Scania Tekniskt Centrum

Datum: 2017-07-13 MKB Scania Sida 19 (61)



RAPPORT

(STC) som bedriver forskning och utveckling. Tillhdrande STC &r det provbaneomrade
som ligger inom kvarteret,

Det ténkta verksamhetsomridet planeras f3 en yta motsvarande cirka 70 000 m?2 och
ar beldget i nara anslutning till motortillverkningen. Delar av ytan &r idag redan utfylld
och dven delvis hadrdgjord, medan stora delar av ytan utgérs av jungfrulig skogsmark.
Den bebyggda ytan motsvarar ca 22 000 m2, Figur 6-2 ger en tversiktlig bild av plane-
rat verksamhetsomrade.

Den valda lokaliseringen innebar att ett planerat gjuteri kan uppféras med minsta mdj-
liga intréng. Lokaliseringen &r fordelaktig med narhet till motortillverkningen och med
nodvéndig infrastruktur tillgénglig i omradet. Det valda omradet &r redan iansprak-
taget for industriell verksamhet.

N&rmaste bostider och skola ligger pd ett avstdnd om ca 500 meter fran planerat
verksamhetsomrade. Bostadsomradet &r avskérmat av motorvégen £20 som léper
mellan verksamhetsomradet och bostéderna, se figur 6-1.

Forharskande vindriktningar i omradet ar vistliga till sydvéstliga.

-

.
Figur 6-2

Oversikt éver planerat verksamhetsomréd,

6.2 Skyddade natur- och kulturomraden

I kvarteret Lastbilen, inom provbaneomrddet, forekommer en rodlistad svamp, brand-
ticka. Brandtickan vaxer pd déd ved, framst liggande, grova granstammar. Omridet
dar svampen véxer &r klassat som en nyckelbiotop och platsen utgér den storsta
kénda férekomsten av brandtickor i landet.

Brandtickans lokal &r beldgen i den sydligaste delen av kvarteret Lastbilen. I géllande
detaljplan fér provbaneomradet finns sédrskilda féreskrifter som syftar till att skydda
denna biotop.

Gjuteriets planerade lokalisering i norra delen av kvarteret bedéms inte paverka fére-
komsten av brandticka med omgivande nyckelbiotop.

Datums 2017-07-13 MKB Scania Sida 20 (61)



RAPPORT

Darutdver finns inte ndgra natur- eller kulturskyddade omrdden i s8dan direkt anslut-
ning till det planerade verksamhetsomradet att verksamheten kan antas ha nagon pé-
verkan pa de skyddsvarden som &r aktuella.

Figur 6-3, 6-4, 6-5 och 6-6 som fbljer nedan visar olika typer av omradesskydd som
kan pdtraffas inom en radie av 1 mil fr3n det planerade gjuteriets lage.
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Figur 6-3 Natura 2000-omr8den i omgivningarna.

patum: 2017-07-13  MKB Scanta Sida 21 {61)



RAPPORT

. 'lﬁn:lmfi}rél_'r.en‘r:\;'.‘h;bbélg 5
Lancharis Stekdwdras an 1 -
Kaludden
Alp
e gy
H F’. Sencaie '\
Aot _@nkmby Horfaty
" Hiokue = Ba-s'r
tiag 2=
Svarten N
¥, Nykvam
Rrrtorp :'_l. o
PRI LY
Viets s :
Py
Pag Hd
=N :
3.;“1.-‘&“ Haddarerz
e,
i ;
ke P = S 3 pac v T
o Wm& A "V/ S Sandnkon '_—_-_:_-:_—_i G‘Ma
= + Frusthna - L 3 = FE:; £
- ~Jia R = e e T
g 'm('_"" + ——— "irT'n:}(M Sel
‘:f‘\,_ \ iy, f I. = g e ::i_—ll'l ;-;'-—i--_-: | #
Gnefia- ) petiontd “‘::ol ;[ -.“_.:._!,E i l.Smsnypt’w{ I.intr'naleﬂﬂ.i\:'t-:n ESRY tne, RAA, SGu, o
i Lo / ] ;-::.—-;“L"é:wu. SYOISCN, IV, FM, Bermiggaten. SLT, o,
RAA Riksintresse Kulturmiljévérd
2%
fae
LstAB Riksintresse Naturvdrd MB 3kap 6§
[ L
[ I T ]
LstAB Riksintresse Friluftsliv MB 3kap 65
il
2ea
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Figur 6-6 Vattenskyddsomrdden i omgivningarna.

Planerade fordndringar i Scanias verksamhet bedéms inte inverka negativt pd ndgra
skyddade omraden i omgivningarna. Inga skyddade omraden &r beldgna i ndra anslut-
ning till omradet fér det planerade gjuteriet. Planerat gjuteri kommer att férlaggas
inom befintligt verksamhetsomrdde som redan &r ianspraktaget for industriell verk-
samhet.

6.3 Geologi

Marken inom omradet for det planerade gjuteriet utgors bdde av oexploaterad natur-
mark och av redan utfylld mark som delvis dr hardgjord. Den naturligt lagrade jorden
inom omradet utgdrs av svallmaterial (grus) och sandig moran som dverlagrar berg.
Berg i dagen forekommer inom omradet, se figur 6-7.
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Figur 6-7 Jordartskarta dver aktuell fastighet och dess ndromride. Ungeférligt ldge for
gjuteriet &r markerad med en svart rektangel. Kélla: SGUs kartgenerator for
Jordarter.

6.4 Grundvatten

Yt- och grundvattenavrinningen frdn omradet foljer i stora drag topografin. D& omra-
det for det planerade gjuteriet &r beldget inom ett hojdomrdde sker avrinningen i olika
riktningar. Uppmaétta grundvattennivaer vid den miljétekniska markundersékning,
bilaga A4 i anstkan, som utforts inom omradet visar att grundvattenytan i de under-
stkta punkterna varierar mellan 1,2 och 2,1 m under markytan. Grundvattennivan ar
hégre &n kallarnivan i befintliga byggnader i angransande omrade. Sannolikt kommer
det darfér att behdva finnas mdjlighet att avlagsna dranagevatten &ven i de planerade
gjuteribyagnaderna. Sadant dranagevatten avleds i forsta hand tillsammans med dag-
vatten.

6.5 Recipienter for utslapp till vatten

Mottagare for sanitart spillvatten, renat processvatten och annat verksamhetsanknutet
vatten ar det kommunala avleppsreningsverket Himmerfjardsverket. Reningsverket tar
emot och renar avloppsvatten fran hela eller delar av sex kommuner i sydvistra Stor-
stockholm.

Yt- och grundvatten fr8n kvarteret Lastbilen avleds dels via sjin Saltskogsfjarden eller
Industrikanalen till Torpaviken, dels till sjon M3snaren samt till Branningean. Fran om-
radet for det planerade gjuteriet avleds dagvatten via Saltskogsfiarden eller Industri-
kanalen till Torpaviken.

Torpaviken &r en del av Stromsviken. Stromsviken stdr i sin tur i férbindelse med Igel-
staviken, en innesluten vik av Ostersjon som via Sodertdlje Kanal ocks3 &r forbunden
med Mélaren, se nedanstaende kartbild.
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Figur 6-8 Kartbild dver recipienter for utslapp till vatten. Igelstaviken ar markerad i mork-

bidtt. Kélla: VISS.

6.5.1 Torpaviken och Igelstaviken

Torpaviken utgér den innersta delen av Stromsviken som i sin tur utgér en relativt av-
snord vik av den betydligt stérre Igelstaviken. I Torpaviken ligger en smabatshamn
och ett batuppldggningsvarv.

Dagvatten leds frén Scanias verksamhetsomrade till Torpaviken, dels via Saltskogs-
fidrden, dels direkt via ett dagvattensystem. Vattenkvaliteten i Torpaviken bestdams i
forsta hand av vattenutbytet med Hallsfjarden och i andra hand av sétvattentillférseln
fr@n Saltskogsfjarden.

Vattenférekomsten Igelstaviken, dit Torpaviken tillhor, har klassats till "mattlig ekolo-
gisk status”. Vattenforekomsten har beddmts enligt VISS' som kraftigt modifierat
vatten p.g.a. hamnverksamhet varfér kvalitetskravet har faststallts till “mattlig ekolo-
gisk status 2027” istéllet fér “god ekologisk status”. Fér andra pdverkanskéllor &n
hamnverksamheten ska dock alla de dtgarder som krévs for att uppnd god status ge-
nomforas.

Kemisk ytvattenstatus har bedomts som god ar 2009 och 2014, exklusive kvicksilver.
Generellt dverskrider majoriteten av ytvattenférekomsterna i Sverige miljdkvalitets-
normen fér kvicksilver i fisk, vilket beror pa historiska utsldpp av kvicksilver som har
skett under 18ng tid, dar den framsta anledningen &r internationella luftnedfall.

7 Alternativ i MKB:n

7.1 Alternativ lokalisering

Ansokan omfattar en dndring av befintlig verksamhet omfattande ett nytt gjuteri. At-
gérden syftar till att 13ngsiktigt sakerstélla en egen tillverkning av gjutgods i narhet till
motortillverkningen och den forskning och utveckling som bedrivs i Sédertélje.
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Utredningar som genamférts av Scania visar att det finns ett omfattande investerings-
behov i det befintliga gjuteriet f6r att kunna mota framtida behov. Det befintliga gjute-
riet har inte heller tillrdcklig kapacitet for att tillgodose koncernens behov av gjutgods.
Gjutgods maste dérfér kipas fran andra gjuterier redan vid dagens verksamhet. Vid en
dkad tillverkning kommer detta behov att 6ka. Med anledning dérav har olika alterna-
tiv utvédrderats.

Ett av de alternativ som har utretts ar att kopa in allt gjutgods externt.

Ytterligare ett alternativ &r att uppféra ett helt nytt gjuteri med tillrécklig kapacitet for
att tillgodose Scanias behov av gjutgods. Utredningen visar att ett sadant alternativ &r
s3 fordelaktigt att Scania beslutat att soka tillstdnd till en sddan &ndring.

Enligt Scania skulle det innebara stora fordelar for verksamheten att férldgga gjuteri-
verksamheten i anslutning till motortillverkningen och den forskning och utveckling
som bedrivs inom Scania.

Syftet med den planerade 8tgérd som omfattas av anstkan kan sdledes bara vinnas
om det planerade gjuteriet kan uppféras i direkt anslutning till verksamheten i Soder-
talje. Av denna anledning &r det inte intressant att anlagga ett nytt gjuteri p3 ndgon
annan ort. Om det planerade gjuteriet inte kan uppféras pd verksamhetsomradet i
Sodertilje utgdr de kvarvarande alternativen en investering i befintligt gjuteri, med bi-
beh3llen produktionskapacitet, samt fortsatt och ékat inkdp av gjutgods fran externa
leverantérer.

For val av placering inom Scanias verksamhetsomrdde har féljande kriterier varit cen-
trala:

- Goda férutsattningar genom befintlig infrastruktur for vagar, VA, el etc,
- Goda geotekniska och hydrologiska férutsdttningar
- Avstand till ndrmaste bostéder

Inom Scanias omrade &r det bara kvarteret Lastbilen som &r [dmpligt fér ett nytt gju-
teri. Det &r inom detta kvarter som det finns tillgingliga expansionsytor. N&gra olika
alternativ har utvarderats. Bland annat har, utéver det valda alternativet, ett alternativ
i den sodra delen av provbaneomradet utvérderats. Utvarderingen visade att avsakna-
den av infrastruktur i form av transportvidgar, el och annan media skulle utgéra ett
stort hinder.

Mojligheten att utnyttja obebyggda ytor i direkt anslutning till motortillverkningen har
visat sig vara det, pd alla sitt, bista alternativet. Den valda platsen &r redan iansprak-
tagen f&r industriell verksamhet. I direkt anslutning till det valda omradet finns all in-
frastruktur i form av el och annan media som behdvs fér verksamheten. Lokaliseringen
ger &ven tillgdng till befintlig infrastruktur i form av iordningstéllda transportvégar i
omedelbar nirhet till E20. Det nya gjuteriets placering &r dven fordelaktig da
verksamheten forlaggs pd ett stérre avstand till titorten. Den valda platsen for gjute-
riet medfér ocksa att behovet av transporter mellan produktionsenheterna i Stdertélje
kan minimeras.

7.2 Nollalternativ

Den ansdkta verksamheten jamfors i upprattad MKB med ett nollalternativ. Nollalter-
nativet ska motsvara den situation som skulle uppkoemma om det projekt som om-
fattas av ansdkan inte kommer tili stand. I detta fall har nollalternativet antagits mot-
svara befintlig verksamhet i den omfattning som medges i det senaste tillst3ndet,
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30 000 ton smélt jérn. Det dvriga gjutgods som skulle ha kunnat tillverkas i ett nytt
gjuteri antas i nollalternativet képas in frin externa leverantirer.

I miljékonsekvensbeskrivningen redovisas en jimforelse mellan lokal miljopaverkan i
nollalternativ och ansokt verksamhet. Utéver lokal miljtp8verkan tillkommer miljopa-
verkan frén framstélining av gjutgods som i nollalternativet importeras fran andra gju-
terier i Europa for att técka Scanias behov av gjutgods.

7.3  Alternativ utformning

Med alternativ utformning menas om det finns nagot alternativt férfarande som kan
anvéndas for att dstadkomma det som omfattas av ansékan. N3got s3dant alternativt
satt att tillverka det gjutgods som behévs for motortillverkningen finns inte utan pro-
cessen kommer i princip vara densamma som i befintligt gjuteri.

Inom projektet utreds méjligheten att inféra en gjutprocess som till skillnad frén den
befintliga inte anvander formsand utan dar formen framstélls av kirnsand. Denna pro-
cess ar under utveckling och anses dels kunna innebéra att sandatervinningen kan dri-
vas langre, dels att de gaser som uppkommer vid gjutningen kan samlas upp mer kon-
centrerat vilket skulle kunna ge majlighet till rening. Processen &r inte sa utvecklad att
den for narvarande utgér ett méjligt alternativ for det planerade gjuteriet.

Ett nytt gjuteri kan déremot utformas for att majliggora skyddsatgérder som far bety-
delse for verksamhetens resursanvéndning och miljépaverkan. Exempel p3 s8dana 3t-
garder omfattar energieffektivitet i processer, energigtervinning, béttre inneslutning av
processutrustnmg och utformning av anldggningen fér minskat buller till omgivningen.
S&dana tgarder behandlas som férsiktighetsmatt och redovisas under respektive av-
snitt i miljékonsekvensbeskrivningen.

8 Resursférbrukning

8.1 Energi

8.1.1 Arbete for energieffektivisering

Scania har tydliga mal fér 8kad energieffektivitet med atfdljande handlingsprogram.
Detta systematiska arbete har méjliggjort en 6kad produktion i Sddertdlje utan att
energianvandningen har dkat i samma utstréckning.

Scanias verksamhet omfattas av lagen (2014:266) om energikartlaggning i stora fére-
tag (EKL) och genomfdr darmed kvalitetssdkrade energikartldggningar minst vart
fjarde ar.

Energibesparande 3tgérder genomfors fortlbpande i verksamheten och ingar i Scanias
stravan att genom standiga forbéttringar minska energibehovet. S8ledes &r alla storre
byggnader forsedda med utrustning fér 3tervinning av vérme ur fr3nluften. Varmester-
vinning och genererad elenergi féljs upp fortlépande och kan sammanfattas enligt fol-
jande.

Tabeil 8-1 Atervunnen energi 2014-2016, angivet i MWh
2014 2015 2016
Egenproducerad el 5392 7 439 8711
Fjérrvarme, sald 4 446 2833 1609
Varmeatervinning 22 736 15573 23642
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Den omfattande 3tervinningen av processvdrme motsvarar ca 60 % av den vdrme-
energi som nyttjas i anldggningen. Detsamma géller for den el som 3tervinns fran mo-
torprovningen. Utan denna Stervinning hade ytterligare ca 2-3 % av det totala elbeho-
vet | anldggningen behdvt kdpas in.

8.1.2 Energianvandning i gjuteriet

Energibehovet for verksamheten i Sodertélje tacks huvudsakligen genom el och fjérr-
varme. Dérutdver forbrukas brénslen, framfarallt diesel fér motor- och fordonsprov-
ning samt gasol for hardning. Elenergi anvands till sméltugnar i gjuteriet samt drift av
produktionsutrustning, ventilationssystem och annan apparatur. Som reserv finns ett
antal dieseldrivna reservkraftaggregat.

I nedanst3ende tabell redovisas férbrukningen av energi i verksamheten.

Tabell 8-2 Energiférbrukning vid anldggningen i Sédertilje under perioden 2014-2016
2014 2015 2016
El {MWh) 227 000 230 432 236199
Fiarrvarme {MWHh) 41 276 43944 47 749
Gasol (MWh) 22 604 23 258 21743
Diesel, reservkraft {MWh) 138 107 72
Summa exklusive motorbrdnslen (MWh) 291018 297 741 305 763
Motorprovning (MWh) 56052 53184 52 212
Summa (MWh) 347 070 350 925 357 975

Som framgar av tabellen har det de senaste aren férbrukats cirka 350 - 360 GWh vid
verksamheten i Sodertilje. Under nuvarande forhllanden motsvarar forbrukningen i
gjuteriet cirka 15 % av Scanias elbehov i Stdertalje.

Den ckade produktionskapacitet som ansokt verksamhet innebdr kommer att medféra

tkad elforbrukning vid anldggningarna i Sédertdlje. En forsiktig uppskattning &r att 6k-
ningen vid ansokt verksamhet uppoar till 2,5 - 3 ganger vad som anvinds vid fullt ut-

nyttjande av nuvarande kapacitet.

En del av den vdarme som alstras i gjuteriet kommer att 3tervinnas fér Jokaluppvarm-
ning. Ambitionen &r dven att kunna atervinna dvrig restvdrme genom distribution till
fjgrrvdrmenétet nér det finns majlighet till avsattning.

8.1.3 Beddmning

Det planerade gjuteriet medfdr att energianvandningen vid Scania i Sodertélje kan
komma att 6ka jamfort med idag, framfor allt avseende el. Beddmningen ar dock att
den relativa anvandningen, métt per producerad enhet, kommer att minska vid en
Okad produktion.

For redogérelse av miljopdverkan i nollalternativet bor ocksd hansyn tas till miljepa-
verkan vid framstéllning av gjutgods pa annan plats. For att técka behovet av gjutgods
innebar nollalternativet att stora mangder gjutgods képs in fran andra anldggningar i
Europa. Det finns skal att anta att motsvarande nivder av energibehov finns dven i
dessa anldggningar. Anstkt dndring innebdr dérmed en dkad energiférbrukning lokalt
inom Scanias anldggning men ur ett globalt perspektiv enbart att energianvandningen
flyttar fran en plats till en annan.
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8.2 Sand

Vid tillverkning av gjutgods smalts jarn. Det smélta jarnet hélls i en form av sand med
tillsatser av sot eller sotersattningsmedel och bentonit. For att skapa halrum i gjutgod-
set anvénds sa kallade kdrnor som ocksa tillverkas av sand med tillsats av ett binde-
medel. Sanden som anvénds ar natursand och utgér sdledes en &ndlig naturresurs.

I det befintliga gjuteriet finns ett system med sand3tervinning dar Stervunnen sand
kan anvéndas som formsand. Vid tillverkning av karnor kan dock inte Stervunnen sand
anvéndas utan hér tillsdtts ny sand. Darigenom uppkommer i processen ett tverskott
av sand som maste avbérdas, vilket sker genom att sanden omhindertas och Steran-
vénds som konstruktionsmaterial. Férbrukningen av ny sand i nuvarande verksamhet
uppgdr tiil cirka 1 ton per ton smalt jarn. Till foljd av den bentonit och det soterséatt-
ningsmedel som medféljer blir den mangd som ska omhandertas ytterligare nagot
storre.

I det gjuteri som nu planeras kommer utrustning for sandstervinning att inféras. En
sddan utrustning innebér att sanden renas sa att den kan anvéndas fér karnframstall-
ning. Enligt erfarenheter fr3n andra gjuterier kan s mycket som 70 % av den sand
sorn fir ndrvarande méaste omhéndertas 8tervinnas och nyttiggéras i tillverkningen.

I tabellen nedan redovisas uppskattad anvéndning av sand i lovgiven verksamhet
(nollalternativ) och i ansékt verksamhet samt mangden sand som méaste omhéndertas
fran gjuteriet drligen. Som jamforelse visas dven siffror for 3r 2015 och 2016.

Tabell 8-3 :\'réngd nysand per 8r, samt den méngd férbrukad sand som mste omhénder-
3s.
— 2016 alt::r::tiv vel‘-\k';sa‘::lt'let
Smélt jarn (ton) 22 607 23 285 30 000 30 000
Formsand 2940 4 000 - -
Coidboxsand, (ton) 13 760 13 375 20 286 26 619
Vattenglassand (ton) 4 283 5073 6 653 0
Sand totalt, ton 20983 22 448 26 939 26 619
g'::)""'"de’tage" sand 22591 | 23373 | 28356 30 743

Anvandningen av sand kommer att 6ka i det planerade gjuteriet till féljd av 6kad pro-

duktion. I ansékt verksamhet kommer ndrmare 90 000 ton kdrnsand att behévas. Ge-
nom att néstan 70 % av den sand som anvénds kan tervinnas och anvandas p8 nytt i
processen kommer mangden sand som behdver omhandertas i ansékt verksamhet att
vara av samma storleksordning som vid lovgiven verksambhet.

I nollalternativet méste ocksa beaktas att en stor andel gjutgods képs in fr3n andra
gjuterier vilket innebér att jungfrulig sand forbrukas pd annan plats till foljd av Scanias
verksamhet. Det gér att total forbrukning i nollalternativet &r hégre an de siffror som
redovisas har.

8.2.1 Bedémning

Den natursand som anvands utgér en dndlig resurs och d&rfér behdver tgdrder som
kan sakerstilla en Iangsiktigt hallbar resursforbrukning vidtas. Idag finns ingen pro-
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dukt som kan ersatta natursand i gjuteriprocessen. Det gor det angeléget att hitta me-
toder som kan minimera férbrukningen. Med inférande av system fér sandatervinning
kan méngden forbrukad sand per producerad enhet minska med 70 %. Det innebar att
den méngd sand som ska omhandertas fran det planerade gjuteriet med en kapacitet
av 90 000 ton smélt jarn & av samma storleksordning som i nollalternativet {30 000
ton). Beddmningen ar darfor att uppforande av ett nytt gjuteri ur ett Iangsiktigt per-
spektiv har positiva effekter pd resursférbrukningen.

8.3 Kemiska produkter

8.3.1 Arbetsséatt och hantering av kemiska produkter

Kemikalieanvéndningen i en global koncern som Scania &r en mycket viktig aspekt for
sakerhet, hidlsa och miljd. I Scanias ledningssystem finns ocksé rutiner som stéller
krav p8 exempelvis inforsel, inkéip, hantering, markning och registrering av kemikalier.

Scanias kemikalieriktlinje ska sékerstilla ett sékert kemikaliearbete och att samhéllets
krav pa anvéndning och hantering uppfylls.

Det finns en central funktion som administrerar inférsel av kemiska produkter till S8-
dertalje. Kemikalier till produktion, forskning, produktutveckling samt eftermarknad
hanteras alla p8 samma sétt. Beddmningen av kemikalier gors bdde ur arbetsmiljo-
och miljésynpunkt baserat p3 ingdende &mnens och produktens klassificering och pa-
verkan p8 manniska och miljb.

Som ett verktyg i kemikaliearbetet med farliga produkter (8mnen) anvands Scanias
svarta lista (kemiska &mnen som inte far anvindas) samt gra lista (kemiska @mnen
med begransad anvéndning) vilka utgér en del i Scanias globala standard “Criteria for
limitation and reporting of chemical substances”. Scanias globala standard innehdller
dessutom kriterier fér &mnen som ska deklareras och anvands fiér GADSL, “Global
Automotive Declarable Standard List”. Det finns ocksd inom Scania en kravstandard
for &mnen i varor, "Prohibited and restricted substances in Scania’s products”, som
bygger pd GADSL.

Arbetet med substitution dr en del i det kontinuerliga forbattringsarbetet vid Scania.
Ersdttning av kemikalier aktualiseras exempelvis vid inforande av nya eller &ndring av
befintliga produkter och processer eller nér olika bindande foreskrifter dndras.

Lagerh8lining och férvaring av kemikalier sker enligt sérskilda rutiner for att undvika
spill till omgivningen.

Anvéndningen av kemikalier har behandlats vid den senaste provningen av Mark- och
miljddomstolen. Nagot sarskilt villkor har inte faststéllts. Daremot har tillsynsmyndig-
heten bemyndigats besluta om ytterligare villkor avseende hantering och lagring av
kemikalier.

8.3.2 Hantering av kemiska produkter i gjuteriet

I gjuteriet hanteras ett antal kemiska produkter. Framfér allt rér det sig om sadana
kemikalier som anvinds vid kdrntillverkning; bindemedel, blacker och sldppmedel. De
kemikalier som forekommer i gjuteriverksamheten utgor en liten andel, ca 15 %, av
den totala méngden kemiska produkter som anvénds vid Scania | Sédertalje.

For det planerade gjuteriet har det antagits att i princip samma typ av kemikalier som
idag kommer att anvéndas. Ngra produkter kommer dock att utga till fljd av att
vattenglas inte kommer att anvandas i det planerade gjuteriet.
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I tabellen nedan sammanfattas forvantad férbrukning av kemiska produkter i Séder-
talje i nollalternativet och vid ansbkt verksamhet samt en jamférelse med férbrukning
ar 2015 och 2016.

Tabell 8-4 Férbrukning av kemiska produkter i gjuteriet
2015 2016 Noll-alter- Ansdkt
| | | nativ.__| verksamhet
| Smalt jarn (ton) | 22607 | 23285 | 30 000 | 90 000
' Coldbox-sand (ton) . 13760 13375 26 037 90 800
Vattenglassand (ton) 4283 5073 5851 0
Bindemedel coldbox (ton) I 214 | 207 380 1 360
Bindemedel vattenglas (ton) | 130 154 180 0
Sotersattningsmedel (ton) 1325 | 1 496 1795 | 4 400 _
Amin (ton) 7,2 6,0 | 25 | 80
Svavelsyra (ton) ' 10,2 7,7 | 15 | 55
Lut (ton) 37 30 | a0 0
Gasol (ton) 19 | 29 30 105
Spritblack (ton) 1,6 19 2,5 0
Vattenblack (ton) 510 570 980 3 400
Motorférg (ton) | 12 14 | 17 50
Slappmedel (ton) ' 2,3 | 3,0 3,2 9,7
Lim (ton) _ 1,9 2.1 3,3 9,3

I tabellen angivna siffror for nollaiternativet och ansokt verksamhet &r upprakningar av
faktisk forbrukning och ska betraktas som en uppskattning av storleksordningen.

Mangden kemikalier som anvands i gjuteriet férvéntas sdledes 6ka i proportion till pro-
duktionsméngden. Nollalternativet innebér dock att stora méngder gjutgods behdver
kopas in utifran da det befintliga gjuteriet inte kan tillgodose hela Scanias behov.
Framstéllning av gjutgods | andra gjuterier innebér ocksd en forbrukning av kemikalier
som Scania indirekt ger upphov till. Féljden av att tiligodose behovet av gjutgods in-
ternt blir att férbrukning av kemikalier och andra ravaror flyttar frn underleverantdrer
till Scanias egen anldggning.

8.3.3 Beddmning

Med en dkad produktion kommer anvandningen av kemikalier att 6ka. I det hér
sammanhanget kan dock inte bortses fr8n att nollalternativet indirekt ger upphov till
ytterligare férbrukning av kemikalier &n vad som redovisas har, d3 Scania i nollalter-
nativet behdver kipa in det resterande gjutgods som inte kan tillverkas inom ramen
fér befintligt gjuteri. Inom Scania finns en vél uppbyggd organisation fér beddmning
och hantering av kemikalier samt erforderliga rutiner fér lagerh3lining. Med etablerade
rutiner och arbetssatt 4r beddmningen darfor att den 6kning som ansokt verksamhet
innebdr kan ske utan risk for manniskors hélsa eller miljén.

9  Utslapp till luft fran gjuteriprocessen

Tillverkning av gjutgods kan ge upphov till utslapp till luft pd flera satt. Utslapp av
stoft fr8n gjuteriprocessen har lange behandlats som den enskilt vasentligaste fragan.
Utéiver stoft forekommer olika organiska &mnen dér vissa &r lattflyktiga medan andra
vid ofullstandig férbrénning kan ge upphov till lukt i omgivningen. Andra luftutslapp i
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gjuteriet sker vid mélning och ytbehandling av gjutgodset dar farger bidrar till utslépp
av flyktiga organiska ldsningsmedel.

Utsldppen bidrar till olika lokala och regionala luftféroreningar som partiklar, lukt och
bil{dande av markndra ozon.

1 f8ljande avsnitt redogérs fér de olika frgorna var for sig.

Effekter av planerad verksamhet med avseende pd transporter redogdrs fér i kapitel
12.

9.1 Stoft

Stoft uppkommer vid ett flertal processer och férfaranden vid Scanias verksamhet i
Sodertilje, sdsom bearbetning, gjutning, malning och rostskyddsbehandling och vid
motorprovning.

Fér narvarande finns ett 40-tal utrustningar for stoftavskiljning av varierande storlek,
varav 14 st finns i det befintliga gjuteriet. De stdrsta avskiljarna betjanar luftfidden om
mer &n 150 000 m3/h medan de minsta hanterar fliden om mindre &n 500 m3/h. Upp-
métta halter frén egenkontrollen av utsldpp av stoft &r mindre &n 5 mg/m? vilket
dverensstammer med vad som foreskrivits i villkor i det senaste tillstandet.

I nedanstdende tabell redovisas bedémda utslépp fran stoftavskiljare vid befintligt gju-
teri jamfért med bedémda sammanlagda utsldpp for hela verksamheten.

Tabell 9-1 Beddmda utslépp av stoft frBn stoftavskiljare vid befintligt gjuteri och totalt frin
hela Scanias verksambhet.
) | antal | Fisde | Medelhalt | Arligt utsispp
| m/h mg/m? ton/Ar
| Gjuteri | 14 | asgs716 | 1,3 ' 2,0
| Totalt + a1 | 1133673 | 11 F 4,3

Gjuteriverksamheten &r en stor potentiell kélla till utsldpp av stoft. Idag &r samtliga
kéllor till stoft i gjuteriet anslutna till hogeffektiva sparrfilter. Vid den senaste prév-
ningen angavs att den genomsnittliga stofthalten var drygt 1 mg/m? och av det Srliga
utsldppet av stoft fran anldggningarna i Sédertélje svarade utsléppet frin gjuteriets
stoftavskiljare fér knappt halften.

Utdver utslépp via stoftavskiljare bidrar gjuteriets sa kallade luktskorsten till utslépp
av stoft. Via skorstenen avventileras luft frdn avgjutning och avsvalning som innehaller
sot frén sotersattningsmedel och bindemedel. Halten stoft har angivits till drygt 4
mag/m? vilket vid nuvarande verksamhet motsvarar ett utslapp av 2,3 ton stoft per ar.

I och med planerad dndring blir férutsdttningarna att kapsla in utrustningar och
minska luftfloden béttre eftersom ett nytt gjuteri byggs. Det planerade gjuteriet
kommer att utformas sa att alla vasentliga kallor till stoft férses med hégeffektiva
stoftavskiljare som dimensioneras sa att gallande villkor kan innehéllas, dvs. att stoft-
halten i renad luft kan héllas idgre &n 5 mg/m? norm torr gas.

Bedémningen utifr@n projekterade luftfléden &r att de 8rliga utslédppen av stoft fran det
planerade gjuteriet inte kommer att dka i ndgon vésentlig utstrackning jamfért med
befintligt gjuteri.
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9.2 Lukt

Gjuteriverksamheten ger upphov till utsldpp av luktande &mnen. Vid gjutningen an-
vands formar som bestar av sand. For att skapa komplicerade strukturer och halrum
maste sandkornen bindas samman. Det gérs med ett bindemedel som ska vara sd be-
skaffat att det efter gjutningen faller samman och sanden sedan kan skakas ur sa att
bara gjutgodset blir kvar. Darfér anvands olika typer av bindemedel vanligen olika or-
ganiska bindemedel, ofta baserade pa fenolhartser. Nar bindemedlet kommer i kontakt
med det varma jérnet forbréanns det. Allt bindemede! férbrinns inte fullstdndigt utan
en del delvis forbranda dmnen kommer att bildas. Framfdr allt bildas kolmonoxid och
metan men ocksd &mnen som kan 3 betydelse for uppkomsten av lukt.

For att minska risken fér lukt fran det befintliga gjuteriet samlas gaser frin processer
som kan ge upphov till luktande &mnen upp och avleds i en 50 meter hég skorsten.
Gaserna kan da spadas ut i en sddan omfattning att ukt normalt inte férekommer |
markniva.

Vid kérntillverkning enligt coldboxmetoden anvénds en amin som katalysator for hard-
ningen. Aminen &r luktstark och skulle leda till lukt i omgivningen om den inte finga-
des upp och renades. De karnskjutmaskiner dér amin anvédnds &r i dagens verksamhet
inneslutna och luften fran dem avventileras till skrubbrar dér den behandlas genom
tvatt med en svag svavelsyraldsning. Aminen omvandlas vid kontakten med syran till
vatten, koldioxid och neutrala salter. Vatten och slam fr8n skrubbrarna samlas upp och
omhandertas som avfall.

I den planerade verksamheten kommer sérskild hdnsyn att tas till inkapsling av utrust-
ning mm fér att minska risken f&r diffusa utsldpp. Luft som avventileras frdn anlagg-
ningen kommer att behandlas p3 motsvarande satt som idag s3 att villkoren avseende
utsl&pp till luft i senaste tillstdndet kan innehallas.

Mdojligheterna att genom rening minska utsldappen av nedbrytningsprodukter &r sma ef-
tersom utsléppen sker i 1aga koncentrationer och i stora luftfloden. Fér att minska ut-
sldppen har den enda rimliga atgarden varit att minska anvandningen av organiska
bindemedel dér sa varit mojligt. Som aktiv medlem av Svenska Gjuteriféreningen, som
bland annat bedriver branschforskning, arbetar Scania systematiskt med att minska
utslappen sérskilt vad avser luktande dmnen. Inom gjuteriet finns ocksa resurser av-
satta for att folja utvecklingen av gjuteriprocesser, bland annat vad avser sotersétt-
ningsmedel och bindemedelssystem.

I Gvrigt &r enda mdjligheten att undvika stérningar i omgivningen att se till att de luk-
tande &mnen som &nd3 bildas f8ngas in av ventilationen och avventileras p3 ett s3-
dant sétt att storningar i omgivningen kan undvikas. Detta framkommer ocksa av det
s& kallade Bref-dokument som sammanfattar vad som ska uppfattas som basta till-
gangliga teknik fér gjuterier ("Reference Document on Best Available Techniques in the
Smitheries and Foundries Industry”). Dar anges att basta tillgangliga teknik &r att
kapsla in och avventilera de aktuella utsldppen pa ett s3dant satt att de inte leder till
oldgenheter i omgivningen.

Scania bedoémer att de atgarder som med sakerhet kan vidtas i det planerade gjuteriet
for att utsldppen inte ska medféra risk for olagenheter till foljd av lukt &r att se till att
de processer som ger upphov till luktdmnena kapslas in och avventileras genom en
hég skorsten pd samma satt som sker idag.
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For att avgdra en sadan skorstens dimensionering har Scania I8tit utfora spridnings-
meteorologiska berdkningar av markkoncentrationsbidragen av luktande &mnen. Ge-
nom sddana berdkningar kan luktutbredningen i ett omrade uppskattas. Resultatet av
beridkningarna redogérs kortfattat for hér. Rapporten terfinns i sin helhet som bilaga
B1.

En lukts férnimbarhet uttrycks vanligen med ett tréskelvarde (mg/m?) som motsvarar
en luktenhet per kubikmeter (1 le/m3). Lukttroskelvérdet 1 le/m? definieras som den
halt dar 50 % av befolkningen kan farnimma lukt.

De varden som beraknats beskriver var de htgsta lukthalterna (som minutvarden) fo-
rekommer som 99-percentil. Detta innebér att under 99 % av alla timmedelvirden
underskrids de framréknade vardena. Orsaken till att man i luktsammanhang arbetar
med sa korta tidsupplésningar &r for att korrigera mot nésans néra momentana
reaktion. Det finns inte ndgon bestdmd praxis med omgivningsriktvarden for
luktdmnen i Sverige. I stallet gérs i undersdkningen jamforelser med omgivnings-
gransvarden som galler for lukt i Danmark och Norge, se tabeli 9-2.

Tabell 9-2 Nordiska gransvdrden for lukt i omgivningen
Land Omgivningsgransvirde Medelvirdestid Percentil
{le/m3)
Danmark 5-10 En maxminut, maxmanad 99
Norge 1-2 En timme, maxmanad 99

Praktiska erfarenheter frén luktmatningar och utforda spridningsberékningar visar pa
att ndrboende upplever luktfrihet nér haltnivdn, berdknad pa detta satt, underskrider
0,2 - 0,5 le/m? vid en opaverkad miljd.

Vid nuvarande produktionsforhallanden och en skorstenshéjd 50 meter ovan mark be-
rdknas de hogsta luktnivaerna i markniva till 0,4 ie/m3. Det innebér att det finns en
risk att lukt kan férnimmas i ndromrddet kring det befintliga gjuteriet. Det resultatet
dverensstadmmer ocksd vil med de faktiska erfarenheterna fran verksamheten.

Figur 9-1 nedan visar spridningen av luktande dmnen vid nollalternativet. Lukthalterna
ar berdknade i marknivd (1,5 meter ovan mark).
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Figur 9-1 Spridningsberdkning for utsldpp av luktande foreningar vid befintligt gjuteri,

99-percentil for timmedelvidrden berdknade som minutvarden. Skorstenshéjd
50 meter ovan markniva.

Berakningar for det planerade gjuteriet med en skorstenshéjd om 80 meter ovan mark
visar att det finns risk att fukt kan férnimmas i naromradet med hogsta luktnivaer pd
0,4 le/m? i markniva. Omfattningen av det berérda omradet &r dock betydligt mindre
och markkoncentrationsbidraget for luktande amnen i de mest tdtbefolkade delarna av
Sddertélje minskar betydligt.

En héjning av skorstenen till 90 meter ovan marknivd minskar risken ytterligare for att
lukt ska kunna férnimmas i ndromradet (0,3 le/m?3). Hojs skorstenen till 100 meter
ovan mark beddms risken att lukt kan fornimmas som mycket liten till férsumbar (0,25
le/m?). Se Figur 9-2 nedan.
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Figur 9-2 Spridningsberdkning for utsidpp av luktande féreningar vid planerad verksam-
het, 99-percentil for timmedelvérden berdknade som minutvarden. Skorstens-
hdéjd 100 meter ovan marknivs.

Mélsattningen med dimensioneringen av skorstenen for det planerade gjuteriet ar att
luktbidraget fr3n verksamheten, trots den 6kade produktionen, inte far 8ka. Resultaten
av spridningsberékningarna visar att en skorsten om 80 meter borde vara tillrackligt
for detta. Berakningarna visar dven att ett mindre omrdde ber$rs samtidigt som det
blir en betydligt battre situation i de centrala delarna av Sddertélje med gjuteriets nya
lokalisering. Hdjs skorstenen till 100 meter &r markkoncentrationen av luktande am-
nen s& 189 att risken att fornimma lukt i ndromradet &r forsumbar. Av de tre studerade
skorstenshéjderna har Scania darfor beslutat att uppfiora en skorsten med hjden 100
meter vid det planerade gjuteriet under férutsdttning att bygglov beviljas. Ytteriigare
hdjningar av skorstenen ger, relativt sett, mindre effekt och bedéms inte vara ett real-
istiskt forslag.

9.3 Organiska Iésningsmedel mm

I gjuteriverksamheten bedrivs ytbehandling och anvédnds olika beredningar som kan
medfora utsldpp av organiska dmnen till luft. Utsldpp av organiska &mnen till luft sker
dels genom mélning av gjutgods men ocksd genom att det bindemedel som anvénds
vid tillverkning av gjuterikérnor innehdller organiska lésningsmedel.

Inom Scanias verksamhet i Sodertélje sker mélning i ett antal olika anldggningar. Hu-
vudsakligen anvands numera vattenburna férger med |&gt innehall av organiska l6s-
ningsmedel. Utsldppen har varit foremal fér provning vid ett fiertal tillfillen. I samband
med den senaste provningen faststilldes ett villkor som innebdar att utsldppet av flyk-
tiga organiska dmnen frén malning och rostskyddsbehandling sammanlagt inom verk-
samhetsomradet inte far dverskrida 60 ton per kalenderar.

Vid gjuteriet sker viss ytbehandling av férdigt gjutgods. Vid ytbehandlingen anvands
en vattenspédd firg. Anvéndning vid gjuteriet utgdr en liten andel av de sammanlagda
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utsldppen frn malning och rostskydd vid Scanias verksamhet i Sodertalje. Uppskattat
utslépp vid lovgiven verksamhet &r mindre &n 1 ton och en forsiktig uppskattning av
utsléppen i ansdkt verksamhet &r mindre &n 2 ton. Bedomningen &r darfor att ett kat
utslépp i den storleksordningen ryms inom ramen fér det villkor som géller for verk-
samheten som helhet.

I gjuteriet forekommer dessutom organiska l6sningsmedel | bindemedel for coldbox.
Merparten av dessa ldsningsmedel kommer att folja med k&rnan och férbrannas | sam-
band med gjutningen. De faktiska utsldppen utgér sdledes bara en mindre del. Ande-
len som blir utsldpp har angivits till cirka 20 % av tillford mangd. De resulterande ut-
sidppen avbordas huvudsakligen via gjuteriskorstenen tillsammans med tvriga utslédpp
av gjuterigaser.

Dartill anvénds i gjuteriet en del spritblack, lim och slappmedel vilka ocks3 inneh3ller
organiska l6sningsmedel,

I den framtida tillverkningen kommer méngden coldboxsand att éka i och med att
gjutgodset blir mer komplext oberoende av om tillverkningen ska ske i det befintliga
gjuteriet eller i ett nytt. I ett nytt gjuteri med sandatervinning kommer anvandningen
av karnor i vattenglassand att ersittas med coldboxkérnor. Detta kommer ocksd att
6ka den relativa mangden coldboxsand och darmed ocksi méngden organiska !gs-
ningsmedel som tillférs processen.

Det har pdgatt och pagar en utveckling av bindemedel for kérntillverkning som innebér
att mindre bindemedel behovs, att méngden lésningsmedel i bindemedlet minskar och
att miljofarliga lsningsmedel ersitts med s8dana sem har béattre miljéegenskaper.
Denna utveckling, som har inneburit minskade utslapp och miljopaverkan, kommer att
fortsatta. Vid berdkning av framtida utslapp i ett nytt gjuteri har emellertid antagits att
samma bindemedel som idag ska anvindas.

I tabellen nedan redovisas tillférda méngder organiska Idsningsmedel i vissa kemikalier
och uppskattade utslépp.

Tabell 9-3 Anvandningen av organiska IGsningsmedel i vissa kemiska produlter i gjuteriet
och uppskattade utsldpp.
2015 2016 Nollalterna- Ansdkt verk-

tiv samhet

Med bindemedel 22,0 21,3 40,1 138,2

Med spritblack 0,7 0,8 1,0 0,0

Med lim <0,1 <0,1 <0,1 <0,1

Med sldppmedel 0,3 0,3 0,4 1,1

Totalt tillfart 23,0 22,4 41,5 139,4

Uppskattat utsldpp 5.4 54 9,4 28,8

Som framgér av tabellen férvéntas anvandningen av organiska ldsningsmedel att 8ka

frén 42 ton till 139 ton per ar vid en trefaldig 6kning av produktionen i det planerade

gjuteriet. De uppskattade utsldppen ékar da frin cirka 10 ton till knappt 30 ton. Mdj-

ligheten att begrénsa anvéndningen och darmed utsldppen ligger i en fortsatt utveck!-
ing av bindemedel med mindre innehll av organiska I6sningsmedel.

9.4 Utslapp av andra organiska dmnen

Nar smalt jérn halls ned i gjutformen kommer organiska dmnen som finns i bindeme-
del och sotersattningsmedel att brytas ned. Nedbrytningen sker huvudsakligen genom
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oxidation dir omvandlingen sker till allt kortare ach mer syresubstituerade foreningar,
via kolmonoxid till koldioxid och vatten.

Som ovan nadmnts bidrar gjutningen ocksd med en del oférbrénda kolvéten med varie-
rande miljdegenskaper. Vid kemiska karaktériseringar av utsldppen har férekomsten
av mer dn 200 organiska foreningar pavisats. Det méngdmaéssigt vanligast forekom-
mande kolvétet utgdrs av metan som vid olika undersékningar visat sig utgéra 30-75
9% av utsldppen av organiska &mnen. Andra dmnesgrupper som &r frekventa utgors av
korta aldehyder och alkoholer och olika fenoliska @mnen. Totalhalterna organiska am-
nen (TOC) har i det befintliga gjuteriet uppmatts till motsvarande 20-65 mg C/m?3,
Hailten har bedémts motsvara ett utsldpp av 20 ton organiska amnen. Av de amnen
som férekommer i gjuterigaser har bensen tillmétts sarskild betydelse.

Utslappet av bensen har vid maximalt utnyttjad kapacitet i nuvarande gjuteri forsik-
tigtvis uppskattats till cirka 2,5 ton per ar och i den ansokta verksamheten till cirka 8
ton/ar.

For att beddma utsldppens paverkan pd omgivningen har spridningsmeteorologiska
berdkningar av haltbidraget av bensen utférts for befintlig och planerad verksamhet
(se bilaga B1). Resultaten frin berékningarna visar att halterna av bensen i markniva
&r under miljékvalitetsnormen (5 pg/m3) med marginal bade i nuvarande och i ansékt
verksamhet. Aven miljomalet for bensen underskrids (1 pg/m?3).

9.5 Konsekvenser av utslapp till luft

9.5.1 Fotokemisk oxidantbildning

I atmosfarens lagsta skikt bildar kvéveoxider och kolvéten tillsammans med solljus
markndra ozon. Episoder med sérskilt htga ozonhalter kan intréffa sommartid i sam-
band med hégtryck.

Markndra ozon &r en s8 kallad sekundéar férorening d& ozonet inte sldpps ut direkt fran
olika kéllor utan bildas av andra primdra féroreningar som slépps ut.

D& bildat ozon &r 13nglivat i luften hinner det firdas |8nga stréckor. Detta gor att en
stor mangd ozon, men dven ozonbildande @&mnen, importeras med vindar dver gran-
serna till Sverige fr@n kontinentens mer tétbefolkade omraden. Marknéra ozon &r dar-
for ett problem som stricker sig éver landsgrénserna. Sverige kan bidra till minsk-
ningen av marknéra ozon genom att minska de svenska utsldppen av ozonbildande
amnen. Trafik- och energisektorn star for stora delar av de svenska utsldppen men ut-
slapp fr8n sm& arbetsmaskiner, utombordsmotorer och anvandning av lésningsmedel
bidrar ocksa.

1 Sverige, liksom i Europa som helhet, har halterna av marknéra ozon stabiliserats.
Dock fir vi under varmare somrar episoder dir halterna éverskrider de nationella mit-
jokvalitetsm&ten b&de pd landsbygden och i urban miljé. Till foljd av att ozon snabbt
bryts ned av kvdavemonoxid (NQ) &r halterna l&gre dér halterna av NO &r hoga, till ex-
empel p3 trafikbelastade platser. Halterna av marknéra ozon dr darfor i manga fall
hogre pé landsbygden &n i titorterna.

Under episoder med héiga halter av markndra ozon kan ménniskor drabbas av irritat-
jon i andningsvégarna. Marknara ozon kan dven ge skador pa vixtlighet till exempel i
form av synliga skador pa bladen eller kortare livslangd hos bladen. Skador pé jord-
bruksgrddor och skogsbruk resulterar i stora &rliga kostnader. Ozon &r 8ven en vixt-
husgas samt paverkar kolupptaget i véxtlighet vilket har betydelse for klimatet.
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Luftkvalitetsforordningen (2010:477) anger miljékvalitetsnormen fér ozon till skydd for
manniskors halsa, se nedanstiende tabell,

Tabell 9-4 Miljokvalitetsnorm fér marknidra ozon (skydd fér manniskors hélsa)
Miljokvalitetsnorm Medelvirdestid
120 pg/m? Atta timmarsmedelvirde (dygn)

I Stockholms 1én éverskreds inte miljokvalitetsnormen fér marknér ozon under ndgot
dygn ar 2016".

Tabell 9-5 Jamférelse mellan miljékvalitetsnorm for ozon och uppmétta halter i urban bak-
grund resp. regional bakgrund fér Stockholms lén. Killa: LVF, 2017:7
MEN Oa Stockholm Norrtilje
".]I skydd ﬁisr Medelviirdestid Anmiirkning Torkel Knutssonsgatan Norr Malma
hiilsa (ug/m’) Urban bakgrund Regional bakgrund
130 Hégsta medelviirde Viirde som ~ka Inget dven iver Inget dvan dver
- under § nnumar dagligen | eftersiriivas nonmviirdet normviirdet

Det finns dven en miljokvalitetsnorm fér ozon till skydd for vaxtligheten, se nedansta-
ende tabell. Naturvardsverkets tolkar dock lagstiftningen sa att miljékvalitetsnormerna
for véxtlighet inte ska tilldmpas p3 platser dér antropogena kallor finns i nérmiljén som
paverkar halterna.

Tabell 9-6 Miljokvalitetsnorm for marknédra ozon (skydd for vaxtligheten)
Giller Miljokvalitetsnorm | Kommentar
T.o.m. 31 december 18 000 pg .
2019 Berdknat enligt exponeringsindex
- - AOT 40 och som ett genomsnittligt
Fr.o.m. 1 januari 6 000 ug vérde fem &r
2020

I nedanstdende tabell visas &nd3 en jamférelse med uppmétta halter i lanet, som un-
derskrider miljékvalitetsnormen.

Tabelf 9-7 Jamfirelse mellan miljékvalitetsnorm fér ozon och uppmétta haiter 2016 i ur-
ban bakgrund resp. regional bakgrund for Stockholms l5n. Kalla: LVF, 2017:7
MKN O Medelviirdes- Anmirkning Stockholm Norrtiilje
till skydd for tid
viixthoehet Torkel Knutssonsgatan Norr Malmz
i Urban bakgrund Regional bakgnmd

(ug'm**h}

Viirde ar 2016

3 RYN 3655

Viirde ~om ~ka

eflerstrivas Medelviirde ar 2001 t.o.m, 2015

£ LHHI I e

2326 3464

"Tarder berdlknas genom an savnnera fwkoncentrationer over §0 Hg m? submraierar med 50 ug wmt, & 0520
wmder pertoden may ro myuit

Utslappen i Europa av fororeningar som bildar ozon har minskat med cirka 20 procent
under den senaste tiodrsperioden. De totala svenska utsldppen minskar ocksa. Det to-
tala utsldppet av flyktiga organiska &mnen i Stockholms I3n har de senaste Sren legat
strax under 20 000 ton. Antalet episoder med héga halter av marknira ozon minskar i
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Sverige och enligt métningar i Stockholms 1&n dverskreds inte miljdkvalitetsnormen
under nagot dygn 2016.

Episoder med héga halter av oxidanter &r i férsta hand kopplade till grénséverskri-
dande féroreningar. Lokal bildning av oxidanter har mycket liten betydelse f&r fore-
komsten av episoder med héga halter av axidanter.

Utslédppen av féroreningar, framst organiska amnen och kvéveoxider, frdn Scania &r i
ett regionalt perspektiv sma. De bedéms inte medverka till att miljomal eller miljokva-
litetsnormer fér marknéra ozon éverskrids i naromrddet. Déremot bidrar utslappen till
de storregionala utslappen av oxidanter i bakgrundsmiljé.

Utsldppen av flyktiga organiska d&mnen frén Scania Sodertalje forvéntas oka i ansokt
verksamhet till féljd av ékad produktion. Nollalternativet innebér dock att produktion
och utsldpp forliggs pa annan plats i Europa. Eftersom miljdeffekterna av utsléppen
huvudsakligen &r storregionala och inte lokala bér den vidare definitionen av miljopa-
verkan i nollalternativ vara tillamplig héar.

9,5.2 Konsekvenser av utslapp av partiklar

Luftburna partiklar finns i m@nga olika former som skiljer sig at fysikaliskt, kemiskt och
till storlek och ursprung. Mattekniskt skiljer man bara pd partiklar beroende pd dess
storlek fran PM10, som &r den stérsta partikelstorleken som &r inandningsbar, ner till
ultrafina partiklar, som &r s sma att de kan g3 ut i blodet.

Partiklar (PM2,5) bildas frémst vid all typ av forbrénning. Energisektorn och trafiken &ar
dominerande killor. En dominerande kélla till htga halter av grova partiklar (PM10) i
gatumiljé i svenska tatorter ar slitage av vigbeldggning, bromsar och dack samt vags-
and.

Hoéga halter av partiklar kan ge upphov till halsoeffekter. Miljokvalitetsnormen fér par-
tiklar 3terges i nedanstdende tabeller.

Tabell 9-8 Miljékvalitetsnormer och ovre (QUT) respektive nedre (NUT) utvérderingstrds-
klar PM 10
i _ 2 :
Medel- e . .
virdestid . MKN ouT | NUT Max antal dverskridanden

F8r inte verskridas mer &n 35

3 3 3
1 dygn _ 50 pg/m3 | 35 pg/m? | 25 pg/m | dyan per kalendergr (90-percentil)

. L

Tabell 9-9 Miljakvalitetsnormer och évre (OUT) respektive nedre (NUT) utvédrderingstris-
kiar for PM 2,5
Medel- s . - .
 vardestid | MKN | ouT NUT M.ax antal dverskridanden
138r | 25 pg/m?3 | 17 pg/m?3 | 12 p_g/m3 Far inte dverskridas

De maétningar som gjorts i Stockholms Idn visar p8 en ndgot nedatgdende trend for
partiklar och matresultat fran 2016 visar att miljokvalitetsnormen for béde PM10 och
PM2,5 klarades. Resultaten kan delvis forklaras av dtgarder som syftar till minskad an-
vandning av dubbdéck.

Planerad dndring i Scanias verksamhet forvantas inte medféra att stofthalten &kar, Det
planerade gjuteriet kommer att utformas s8 att alla vasentliga kéllor till stoft forses
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med hégeffektiva stoftavskiljare som dimensioneras s3 att géllande villkor kan inne-
hallas, dvs. att stofthalten i renad luft &r <5 mg/m3 norm torr gas.

Utgdende halter fr8n stoftavskiljare uppgdr till mindre &n 5 mg/m3 och saknar praktisk
betydelse fér partikelhalterna utanfér fabriksomridet. De har inte heller ndgon bety-
delse for partikelhalterna | de omraden dér halterna &r s3dana att det finns risk for
dverskridande av miljokvalitetsnormen fér partiklar.

8.5.3 Bensen

Bensen tillhér gruppen flyktiga organiska &mnen (VOC). Utsldppen kommer till stérsta
delen fran végtrafiken och d3 framst bensindrivna fordon.

For bensen finns en nationell miljékvalitetsnorm till skydd fér manniskors hilsa som
inte far dverskridas och ligger som 8rsmedelvirde pd 5 pg/m?3. Utifrén de senaste mit-
ningarna, som utférdes 3r 2011 i Stockholms innerstad, bedéms att miljokvalitets-
normen for bensen féljs i regionen.

Resultat frdn spridningsberékningar avseende utslapp av bensen fran gjuteriverksam-
heten visar att halterna i markniva ar |13ngt under miljokvalitetsnormen b3de i noll-
alternativet och i anstkt verksamhet,

9.6 Beddmning av konsekvenser av utsldpp till luft

Utsléppen av organiska losningsmedel frn malning och rostskydd férvintas 6ka mar-
ginellt genom planerad andring. Bedémningen &r darfér att ett Skat utsldpp i den stor-
leksordningen ryms inom ramen fér det villkor som géller fér verksamheten som hel-
het.

Utslappen av organiska lésningsmedel genom andra processer i gjuteriet beddms éka.
Utslappen kan inte farvantas bidra till bildning av marknéra ozon i ndromrddet och pa-
verkar inte majligheterna att innehalla ndgra miljsmal elier miljékvalitetsnormer. Dar-
emot bidrar utsldppen till de storregionala utsldppen av oxidanter | bakgrundsmilj.
Eftersom nollalternativet innebéar att den del av produktionen som inte kan ske | So-
dertélje férldggs pd annan plats i Europa blir miljéeffekterna av ansékt verksamhet en-
bart att utsléppen sker pa annan plats.

Verksamheten ger upphov till utslapp av stoft fran bearbetning, gjutning, etc. Ut-
slappen farvéntas inte 6ka och vad géller stofthalten i renad Iluft kommer géllande vill-
kor att innehdlias. Utslapp av partiklar frn Scania bedéms inte medverka till att miljo-
kvalitetsnormen tverskrids.

Utslépp av bensen fran gjuteriverksamheten riskerar inte att medverka till att milj6-
kvalitetsnormen verskrids varken i nollalternativet eller i ansékt verksamhet,

10 Utslapp till vatten

10.1 Utslépp till spillvatten

Den planerade verksamheten ger inte upphov till n3gra utslapp till spillvatten av bety-
delse. Den stirsta utsldppskéllan dr sanitirt avloppsvatten frin toaletter och omkiad-
ningsrum.

Det samlade avloppsvattnet, inklusive sanitart avloppsvatten och processaviopps-
vatten, pumpas till Himmerfjardsverket via tre pumpgropar, P1, P2 och P3. Utsldppet
kontrolleras genom provtagning ett dygn varannan manad. Proverna analyseras med
avseende pd organiskt material, narsalter och metaller.
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10.1.1 Beddémning av utslédpp till spillvattennétet

Frén gjuteriprocessen uppkommer inget processavloppsvatten som leds ut pd spill-
vattennatet. Sammansattningen pa det utgdende spillvattnet bedéms darfor bli ofér-
&ndrat jamfort med nuvarande férhdllanden.

10.2 Dagvatten

Dagvatten, d.v.s regnvatten fran tak och hardgjorda ytor, fran det omrade som berérs
av den planerade verksamheten kommer att ledas ut i ett befintligt dagvattensystem
dar vattnet infiltreras i den omgivande naturmarken. Vattnet transporteras dérefter via
marken och nar slutligen sjon Saltskogsfjarden eller dess utlopp via den sa kallade In-
dustrikanalen. Industrikanalen ar en kulvert under kvarteret Bilbyggaren som slutar i
en oppen kanal som mynnar i Torpaviken, en del av Stromsviken. Stromsviken stir i
sin tur i forbindelse med Hallsfjarden, en innesluten vik av Ostersjén som via Séder-
télje Kanal ocksé &r férbunden med Malaren. Mottagande recipienter framgar av Figur
10-1 nedan.

Saltskogsfjarden ar primarrecipient for dagvatten frn Scanias industriomrade. Salt-
skogsfjdrden ar dven primarrecipient fér intilliggande bebyggda ytor och végar. Bland
annat E4 och E20 har sannolikt viss paverkan p3 det dagvatten som provtas och ana-
lyseras av Scania (provtagningspunkt &r utlopp frén kulvert).

Planerat l&ge
nytt gjuter

“
- e - *«/ |
Hagalunus,_..b %bon_';al 'l . . \
l;\#am;a?im' FER R .
/ Ry 1 it ha it

Noan

Figur 10-1 Recipienterna Saltskogsfijarden och Torpaviken samt vattenforekomsten Igelsta-
viken enligt VISS, markerad med klarbidtt falt. Kalla: VISS

10.2.1 Miljoeffekter av utslapp till dagvatten

Till Torpaviken mynnar ett 6ppet dagvattendike, med ursprung frén Saitskogsfjarden,
via Scanias industriomrade. Vatten fran Saltskogsfjdrden leds genom kulvertar, d&
fjarden &r beldgen mitt i Scanias industriomrade. Fran utloppet av kulverten leds vatt-
net vidare dver till dagvattendiket.

Dagvatten till Torpaviken, inklusive flodet fran Saltskogsfjarden, analyseras regelbun-
det. Resultaten fran senare ar, i jamforelse med bérjan av 2000-talet, pekar pa att

Datum: 2017-07-13 MKB Scania Sida 43 (61)



RAPPORT

halten av suspenderat material har minskat, Halten av kadmium och bly har minskat
och &ven zinkhalten uppvisar en neddtgdende trend. Ovriga metaller har generellt le-
gat pa samma niv8er under senare ar. Metallhaltnivderna &r under de foreslagna rikt-
vardena enligt regionala dagvattennatverket i Stockholms 1in med god marginal. Go-
teborgs Stad har i vissa fall satt ldgre riktvarden och &ven dessa underskrids/tangeras.
Kvicksilver &r under analysens detektionsgréns och kan antas underskrida riktvardena.

Dagvattnet fran Scanias verksamhetsomrade bedéms ha en liten p3verkan pa Torpa-
viken, da dagvattnets innehdll i regel underskrider riktvérden for dagvatten. P8verkan
bedéms vara oférandrad i ansokt verksamhet,

10.2.2 Bedémning av utsldpp till dagvatten

Fran gjuteriprocessen sker inga utsldpp till dagvatten varken i befintlig eller planerad
verksamhet. I planerad verksamhet kommer dessutom alla révaror att hanteras inom-
hus. Det dagvatten som forvantas uppkomma i planerad verksamhet kommer att av-
ledas till befintligt dagvattensystem for att darefter infiltreras i mark. Det vatten som
ndr Torpaviken via Saltskogsfidrden bedéms inte paverka recipientens kemiska eller
ekologiska status.

11 Avfall

11.1  Avfallshantering inom Scania

Inom Scania bedrivs ett systematiskt arbete for att minska méngderna avfall frén pro-
duktionen. I detta arbete efterstrévas i forsta hand material8tervinning s8 nara kéllan
som mdjligt. Arbetet med att minska mingderna avfall som inte gar att sortera och
atervinna &r s&rskilt prioriterat. Vidare prioriteras 3tgérder for att minska mangden av
s&dant avfall som kraver ett sarskilt omhéndertagande.

For hanteringen av avfall finns rutiner som sakerstaller att varje avfallskategori han-
teras och omhéndertas pd ett riktigt sitt. Hanteringen av avfall féljs upp lokait av re-
spektive verksamhet och sammanfattas centralt.

Fér att uppna en mer rationell avfallshantering och en béattre utsortering av olika typer
av avfall finns lokala miljdstationer samt en central avfallsanldggning.

Alla platser dar avfall forvaras och hanteras mer &n tillfalligt &r mérkta och iordnings-
stéllda med forsiktighetsmatt for att minimera risken for olyckor och spill till omgiv-
ningen. Det inneb&r bland annat att sp&nor férvaras tickt och att flytande avfall for-
varas sa att eventuella spill kan innehdllas eller tas om hand.

I den centrala avfallsanldggningen samlas spanor och skrot som ska lamnas till Ster-
vinning. Haér samias dven annat avfall som behdver sorteras pa fraktioner. Till anlégg-
ningen hér ocksa forvaring av visst farligt avfall infér vidare transport. Har finns ocks3a
den centrala behandlingsanldggning dar avfallsvatten fran verksamheten behandlas
genom ultrafiltrering och indunstning.

Avfallshanteringen inom Scania foljs upp fortldpande. I detta arbete ingér att skapa
mdjligheter for att minska avfallsmangderna och forbéttra férutséttningarna for okad
atervinning. Vidare sker fortlépande analyser av avfallsstrommar fér att sékerstélla
ratt behandling och omhéndertagande av olika avfall. Bland annat inbegriper det ka-
raktdrisering av avfall.
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11.2 Avfallsmangder

Totalt omhdndertas inom Scanias verksamhet drygt 50 000 ton restprodukter och av-
fall, varv ca 40 % utgdrs av gjuterisand. Av detta utnyttjas merparten, cirka 80 %, for
material- eller energidtervinning. Knappt 15 % &teranvands lokalt i det egna gjuteriet.
Normalt gar mindre 8n 5 % till deponering och denna méangd blir i realiteten mycket
mindre genom den sortering som gdrs av mottagaren.

I nedanstiende tabell redovisas férvintade avfallsmangder fran gjuteriet vid tillstands-
given produktion (nollalternativet) jamfért med ansokt verksamhet.

Tabell 11-1 Farvidntade avfallsmangder fr8n gjuteriet i nollalternativet och i ansdkt verk-
samhet
Noll- Ansokt
alternativ Verksambet

Material for dteranvindning

Gjuterisand 28 356 30 743

Avfall for externt omhadndertagande

Stoft (ton) 260 790
Slam/vatska {(m?3) 70 100
Totalt 28 686 31 633

Som framgar av sammanstéliningen ovan utgér gjuteriet en betydande kalla till avfall
fran verksamheten i Sédertélje. Gjuterisand med narmare 30 000 ton per ar &r det en-
skilt storsta avfallsslaget. Fér narvarande omhéndertas gjuterisanden och anvands
som konstruktionsmaterial. I ansdkt verksamhet kommer utrustning for &tervinning av
sand att uppforas. Atgéirden kommer att méjliggdra dteranvdndning av sand &ven for
tillverkning av kdrnsand. Férbrukningen av jungfrulig sand férvéntas dédrmed kunna
minska med upp till 70 % och méangden avfallssand per producerad enhet kan reduce-
ras kraftigt. Trots dkad produktionskapacitet ar darfor mangden omhéndertagen sand i
Sidertélje ungefar lika | ansdkt verksamhet och i nollalternativet.

Mangden stoft frén stoftavskiljare férvantas uppg? till 260 ton vid lovgiven verksam-
het. Vid ansokt verksamhet bedéms mangden kunna oka till cirka 790 ton per &r. Vi-
dare uppkommer i dagens verksamhet vatten frén skrubbrarna for avskiljning av ami-
ner. Vid beddmning av mangderna har hansyn tagits till den dkade anvandning av
coldboxbindemedel som forutses i savél lovgiven som ansékt verksamhet.

Av betydelse fér hanteringen av avfall inom Sédertaljeverkstéderna ar dartill att spa-
nor mm fran bearbetning av egna dmnen kan 3tervinnas direkt i gjuteriprocessen. I
ansékt verksamhet bedéms denna méngd till 6 600 ton per ar.

I sammanhanget fértjdnas att ndmnas att en del av det skrot som uppkommer i gjute-
riet maste krossas innan det kan anvindas i smaéltverket. Idag sker denna krossning
externt. Det innebdr att cirka 3 000 ton skrot behbver sdndas bort vid lovgiven verk-
samhet. I ansdkt verksamhet planeras for att installera utrustning for krossning vilket
innebdr att 8 600 ton skrot som faller vid ansokt omfattning av verksamheten kan om-
handertas direkt vid kallan.
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11.3 Bedémning

Det planerade gjuteriet kommer att innebara stora forbattringar vad avser redovisade
avfallsmingder. Med 8tervinning av upp till 70 % av retursanden kommer méngden
sand som maste omhandertas vara av samma storleksordning som i befintligt gjuteri.
Darutdver kommer metalidtervinningen effektiviseras genom att férbehandling kan ske
i direkt anslutning till gjuteriet.

Nollalternativet innebar att stora mangder gjutgods kops in da kapaciteten i befintligt
gjuteri inte &r tillrdcklig. Den produktion som sker i externa gjuterier genererar ocksa
avfall. Avfallsméngder uppkomna genom extern gjuteriverksamhet redovisas inte hir
men bér ndmnas d& Scanias verksamhet indirekt ger upphov till sddant avfall i nuva-
rande verksamhet.

12 Transporter

For att bedriva verksamheten behovs transporter. Med den globala produktionsapparat
av underleverantdrer, komponentfabriker och monteringsfabriker som Scania anvan-
der &r logistik och externa transporter en central fraga for att klara kvalitet, sakerhet
och miljé. Arbetet med att minska transporterna utgér en integrerad del av verksam-
heten och &r prioriterat i forbattringsarbetet for att sidkerstilla ett effektivt och sakert
transportsystem.

Scania tillampar ett sdrskilt arbetssatt, NILE (New Inbound Logistics), fér att éka ef-
fektiviteten pa logistiken for 80 % av inkommande transportfloden dver Europa och
Latinamerika. Optimeringen handlar om att utjamna godsflédet fran leverantérer till
samtliga Scaniaenheter genom strategiskt lokaliserade platser som anvands for att
konsolidera volym och 6ka fylinadsgrad. Jarnvdgstransporter anvénds for transporter
mellan m8nga av Scanias verksamheter.

Aven om fj&rrtransporterna av komponenter, fardiga produkter och annat gods inbe-
griper manga olika transportslag ankommer eller l&mnar nastan allt gods Sédertil-
jeanldggningen med végtransporter. De flesta transporter av inkommande och utga-
ende gods anlénder via E20 eller E4,

12.1 Transporter for gjuteriverksamheten

De forandringar som omfattas av den planerade ansékan kommer att paverka behovet
av transporter. En bedfmning av antalet transporter kopplade till gjuteriverksamheten
visas i nedanstdende tabell.

Tabell 12-1 Anta;; transporter for gjuteriverksamheten i nollaiternativet och i ansokt verk-
samhet.
Nollalternativet Ansikt verksamhet
bilar/dag bilar/dag

Intransport fornddenheter 55 287 7,00 109 105 12,08
Uttransport deponi 28 356 4,97 30 743 5,39
Intransport stédleveran-
ser/amnen 51 500 9,00 2415 0,45
Utleveranser dmnen 0 0,00 44 475 8,00
Interntransporter 16 400 2,90 13 050 2,30
Summa transporter 24 28
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Av tabellen framgar att antalet transporter till och fran anliggningen, trots den tkade
produktionen, bara beddms dka med 4 transporter per dygn i ansékt verksamhet jam-

fort med nollalternativet. Raknat pd antalet angérande fordon till Scania | Sodertilje
motsvarar denna 6kning mindre dn 1 %. Om det forsiktigtvis antas att fordonet gér
tomt en vég motsvarar dkningen 8 fordonsrérelser fér tunga fordon per dygn.

Berdknat pa 56 fordonsrorelser per dygn eller 12 320 per ar kan bidraget fran gjuteri-
ets transporter inom 5 km radie fran anldggningen berdknas enligt tabellen nedan.

Tabell 12-2 Bedémda utsldpp fr8n transporter i ndromr8det per r.
Nollalternativ Ansdkt verksamhet (ton)
{ton)

Koldioxid (CO3) 57 65
Kvéveoxider (NOx) 0,4 0,5

Kolvéten {HC) 0,01 0,02

Partiklar (PM) 0,008 0,009
Svaveldioxid {(SOz) 0,0001 0,0001

Utslappen har berdknats med antagande om blandad kdrning varav hilften i stad och
hélften pa landsbygd. Emissionsfaktorerna dr hamtade fran Trafikverkets "Handbok far
végtrafikens luftfororeningar” med grunddata som &r frén 2012. Det innebér att ut-
slappen sannolikt har Sverskattats dels beroende p8 fordonsflottans allméanna forbatt-
ring, dels beroende pa att miljoprestandan vid de transporter som Scania sjélva sérier
for i genomsnitt &r avsevdrt hogre an i samhallet i dvrigt.

12.2  Beddmning

Genom att koncentrera tillverkningen till en plats minskar det globala transportbehovet
avsevért. Dessutom innebar en lokalisering i omedelbar anslutning till motortillverk-
ningen att behovet av sdval externa som lokala transporter minskar.

Behovet av gjuteriférnddenheter och utleveranser av block och cylinderhuvuden fér
bearbetning pa annan ort kammer att 6ka. Detta uppvéags emellertid néstan helt av att
inleveranser av amnen upphor. Dessutom innebér den planerade sanddtervinningen
att mindre sand kommer att behévas och mindre gjuterisand behéver omhéndertas
raknat per ton produkt. Vidare minskar transportbehovet genom att kassationer kan
krossas lokalt fore dtervinning.

Behovet av transporter av gods for tillverkningen av gjutgods beddms bara 6ka med
nagra fa fordon per dygn i ansdkt verksamhet vilket innebdr att det totala transportbe-
hovet till och frAn verksamheten i Stdertilje skulle 6ka med mindre &n 1%.

13 Miljorisker

13.1 Riskanalyser vid anléggningen

Inom Scania finns ett system for att systematiskt vardera och hantera risker i verk-
samheten. Malsdttningen ar att med ett proaktivt arbete forebygga och minska konse-
kvenserna av olyckor, onormal drift samt markféroreningar. Sarskilda riktlinjer ach in-
struktioner finns som innebar att respektive verksamhet fortldpande och systematiskt
underséker och bedémer riskerna frn hélso- och miljésynpunkt. Detta finns dokumen-
terat i en process for miljériskhantering.
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Miljoriskbedémning ska géras vid férandring och arligen i befintlig verksamhet. I miljo-
riskbedémningen ingdr identifiering av aktivitet, riskkalla och arsak for att sedan bedd-
mas i enlighet med sannolikhet och konsekvens. Ansvar for genomférande och atgérd-
ande ligger pa gruppchefsniva.

Bolaget hanterar farliga &mnen i s3dan utstrickning att verksamheten omfattas av den
lagre kravnivan enligt lagen (1999:381) om &tgérder for att forebygga och begransa
féljderna av allvarliga kemikalieolyckor, Seveso-lagen.

Risknivan vid ansékt produktion férvantas inte forandras frin den nuvarande risknivan
vad géller lagring och hantering av farliga &mnen. Forhallandena vid ansikt verksam-
het bedéms inte paverkas i ndmnvérd omfattning.

I samband med projekteringen kommer en sérskild grovriskanalys att uppréattas som
kan ligga till grund fér eventuella atgérder.

13.2 Beddmning

Generellt bedéms riskerna i Scanias verksamhet vara I3ga eller mattliga och inga oac-
ceptabla risker har identifierats utifrdn tidigare utférda riskanalyser. Att tredje man
och naturskyddsomraden i nirheten ska drabbas vid eventuella olyckor bedéms som
mycket osannolikt. Anldggningen &r inte placerad inom ett omrade dér stora skred- el-
ler rasrisker finns. Risken bedoms som I3g for att dominoeffekter intréffar med allvar-
liga konsekvenser fran verksamheten till omgivningen eller frn omgivning till verk-
samheten.

14 Markférorening

14.1 Arbetssatt

For samtliga Scanias verksamheter finns ett fastlagt arbetsséatt for att hantera fragor
om markfdroreningar. Detta innebdr generellt att varje anlaggning ska ha kunskap om
risken fér markféroreningar inom den egna verksamheten saval nir det galler p-
gdende verksamheter som tidigare aktiviteter. Dar ska ocks3 finnas rutiner som syftar
till att minimera risken fér olyckor som medfor spill till marken. Vidare finns faststéllda
rutiner fér hur eventuell markférorening, till féljd av pdgdende eller tidigare verksam-
het, ska hanteras, dokumenteras och 3tgéardas.

Planerat gjuteri sdvél som befintligt gjuteri, med en kapacitet om mer &n 5 000 ton
jarn per ar, utgér en industriutsldppsverksamhet enligt 1 kap. 2 § industriutsl&ppsfér-
ordningen (2013:250) och det krdvs dérmed att en statusrapport uppréttas. Status-
rapporten aterfinns i sin helhet i bilaga 3 till den tekniska beskrivningen. For det be-
fintliga gjuteriet upprattades en statusrapport i samband med tilist3ndsprévningen
2016. D3 gjordes &ven en omfattande genomg3dng av markférh3llandena inom hela
Scanias verksamhetsomrade i Sodertélje. Genomgangen omfattade en undersokning
av vad som var ként om tidigare aktiviteter inom olika delar av omr3det, en genom-
gang av tidigare undersékningar av vatten och grundvatten, samt kempletterande
matningar av féroreningshalter i mark och grundvatten.

14.2 Genomfdrda undersékningar

Omradet for det planerade gjuteriet utgérs till stora delar av oexploaterad naturmark.
Delar av omradet utgérs av en parkeringsplats och ar utfyllt och delvis hdrdgjort.

Infor foreliggande ansékan och i samband med den statusrapport som behévs enligt
industriutsléppsférordningen har en inventering av tidigare markanvandning och kanda
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forekomster av markfororeningar i det nu aktuella omradet och dess omedelbara om-
givning genomfarts. Det konstaterades da att det i anslutning till det aktuella omradet
skett brandGvningar och tippats snd vilket kan ha betydelse for forekomsten av férore-
ningar i mark och grundvatten. Av den anledningen genomfirdes provtagning av mark
och grundvatten i ndgra punkter. Analyser visade framfor alit att det férekom PFOS,
en férorening som kan ha samband med sldckskum, | grundvattnet i ndgra punkter. Av
denna anledning utékades provtagningen med ytterligare ndgra punkter. Vidare togs
prov pa vatten fran tvd pumpgropar som betjdnar draneringen till motormonteringen.

I nedanstdende figur visas dels de verksamheter och kdnda markféroreningar som
identifierats, dels de provpunkter som anvants.

Figur 14-1

Identifierade potentiella firoreningskélior och provtagningspunkter,

I nedanstaende tabell redovisas resultatet for fororeningar som uppmatts i koncentrat-
ioner av intresse i n%gon punkt.

Tabell 14-1 Analysresultat frdn provtagningar i mark och grundvatten

| Analys Avser | AF1701 | AF1702 | AF1703 | AF1704 | AF1705 | AF1706 | AF1708 P”E?Z ' PLlerr‘\';Z
_Egg(j‘igTS) Jord 6,3 26 75 0,15 <0,1| <0,19 2,2 = E
PFOS (ng/l) Vatten 120 -] 2000 16 - g 88 52 94
PAH hig mole-

kylvikt (pg/1) Vatten 0,89 - 0,3 0.9 - - - <0,3 =0,3
Kobolt (ng/1) Vatten 0,24 - 18 0,3 - - B 0,22 9,1
Nickel (ug/l) Vatten 5,7 = 61 2,5 S - a 26 180
Bly Vatten | <0,050 -1 <0,050 0,53 = - -] 0,051 | =0,050
Zink Vatten 9,3 - 78 1,5 - - - 8,6 300

Anm: Skuggade kolumner avser punkter Inom omrddet for det planerade gjuteriet.

Av analysresultatet framgdr att fororeningshalterna i mark inom det planerade verk-
samhetsomradet &r [&ga. 1 grundvatten fdrekommer PFOS i métbara halter inomn det

aktuella omradet och halten var hogre &n riktvéardet i en av punkterna (3F1708).
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Faérekomsten av PFOS har mest sannolikt samband med den brandévningsplats som
finns i anslutning till omradet. Vid brandévningsplatsen konstaterades férhtjda halter i
savél jord som grundvatten. Scania har underrattat tillsynsmyndigheten om detta.

14.3 Beddmning

Av statusrapporten framgdr att fororeningshalter i jord inom omridet for det plane-
rade gjuteriet &r 13ga. Scania kommer likval samr@da med tillsynsmyndigheten s3 att
l&mpliga undersokningar och 8tgérder vid behov kan vidtas i samband med markarbe-
ten i omradet. Vidare kommer arbetena inom omradet att anpassas s& att eventuella
kommande atgarder for att minska forekomsten av PFOS i grundvatten eller for att
férhindra ytterligare spridning av fororeningen inte forsvaras.

Scania har varit verksamma i omradet sedan slutet av 1800-talet. Det rdder darfor
inte nagon tveksamhet om vem som har avhjélpandeansvar. Vid en eventuell avveckl-
ing av verksamheten har Scania ansvaret for att genomféira lampliga avhjalpandeat-
garder oberoende av om féroreningen skett innan eller efter det att statusrapporten
uppréttats.

Statusrapporten bor med hansyn till den undersokningsplikt och det avhjélpandean-
svar som readan finns vara tillrécklig for att det ska vara sakerstéllt att eventuella fér-
oreningar som patréffas vid en nedlaggning av verksamheten 3tgirdas. Bedémningen
ar darfér att ett nytt gjuteri kan uppféras utan risk for ytterligare féroreningar i mark
eller grundvatten.

15 Buller

15.1  Buller fran verksamheten

Ljud frdn industriella verksamheter av den typ och omfattning som det &r friga om vid
Scania i Sodertélje uppkommer frémst fran installationer s3 som flaktar och luftbe-
handlingsutrustningar. Andra faktorer som har betydelse for verksamhetens buller till
omgivningen &r hantering av gods och transporter inom fabriksomradet. Gjuterier ar
sarskilt potenta kallor till buller genom stort behov av ventilation och luftbehandling
och den hantering av skrot som &r nodvéandig for verksamheten.

Overgripande géller inom Scania att en minskad ljudspridning ska efterstrévas. Genom
att beakta bullerfrégan i samband med ombyggnation och nyetablering kan paverkan
minimeras pa ett resurssndlt och kostnadseffektivt satt. For detta andamaél finns i
verksamheten rutiner fér att bevaka fragan om ljudalstring for nya installationer.

Vid den senaste provningen 2016 genomférdes omfattande undersikningar av buller-
spridningen till omgivningen frdn Scanias verksamhet. Berdkningar av verksamhetens
bullerbidrag framgar i figuren nedan.
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Figur 15-1 Beréknade ekvivalenta ljudniv8er (fr8n métningar utférda infér prévning 2016)

I tabellen nedan redovisas beréknade bullernivder i respektive mottagarpunkt. Punk-
ternas lokalisering framgar av figuren ovan.

Tabell 15-1 Beréknade ekvivalenta ljudniv8er | mottagarpunkter.

 Mottagarpunkt (MP) ‘Beréiknad ekv. ljudnivd
- Kvarteret Laxen
- Kvarteret Dalklockan

. Skogvaktarvéi_t_:_lgn i_SaItskog.-"

1 sodsA
' 45 dBA |
L a2dsA

. Grandvigen i Hovsjd "} _ 43 dBA
1
|
L

- Kvarteret Glantan vid provbanan 33 dBA.
43 dBA

[« BEV. R -NETRE RN

. Bster om trqﬂl<_p!a_t§_S§It§!<_pg _

Av utférda berdkningar framgick att de maximala ljudnivderna nattetid inte uppgick i mer
&n 45 dBA i alla matpunkter utom i punkt 1 (Kvarteret Laxen). Scania atog sig att vidta
nédvéndiga Stgérder och foreslog ett villkor som innebar att ett bullerbidrag motsva-
rande ekvivalentnivan 45 dBA skulle innehdllas nattetid vid alla bostdder i omagivningen
senast tvd ar efter det att tillstdndet tagits i ansprak,
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I samband med undersdkningarna foretogs ocksd matningar i ndgra av mottagarpunk-
terna. Fdljande resultat uppmattes.

Tabell 15-2 Uppmdtta och beréknade ekvivalenta ljudnivier
Mottagarpunkt (MP) Uppmiitt ljudnivi
Frin Scania Frén trafik Totalt
1. Kvarteret Laxen 47 dBA ] 52 dBA 53 dBA
2. Kvarteret Dalklockan . 45dBA 51dBA 52 dBA
3. Skogvaktarvagen i Saltskog 41 dBA . 43 dBA 45 dBA
4. Grandvagen i Hovsjé . 42 dBA 52 dBA | 52 dBA

Av tabellen ovan framgar att uppmaétta resultat bekréftar de berdknade bullernivierna.
Uppmaétta bullerbidrag &r i de flesta punkter ndgra decibel lagre &n de berdknade.
Detta dverensstdmmer med vad som kan férvantas med hansyn till hur berdkningar av
bullerbidrag utférs. Métningarna visar ocksa att dvrigt samhélisbuller, frimst frin tra-
fiklederna som omger Scanias verksamhet, r bestimmande fér totalbullernivderna
dven nattetid i alla punkter.

Infér ansékan om &ndring av befintligt tillstdnd har bullerberdkningar for planerad
verksamhet genomférts, hela rapporten inklusive foreslagna atgarder &r i sin helhet bi-
lagd till den tekniska beskrivningen. Malsittningen har varit att det planerade gjuteriet
ska utformas sa att det inte ger ett hdgre bullerbidrag &n vad som framgar av Natur-
vardsverkets vagledning (Vagledning om industri- och annat verksamhetsbuller,
Rapport 6538), vilket innebér att det ekvivalenta bullerbidraget nattetid vid bostider
inte ska dverstiga 40 dBA och att Sterkommande maximala ljudniv8erna nattetid be-
grénsas till mindre &n 55 dBA. Dessutom far bullret fran det planerade gjuteriet till-
sammans med buller fran dvrig verksamhet vid Scania inte éverskrida géllande villkor
for verksamheten.

Berdkning av bullerbidraget frén Scania | ansokt verksamhet har utférts dels fér den
overgdngsperiod da b8da gjuterierna &r i drift och dels nir det befintliga gjuteriet helt
har avvecklats. Vid berékning av bullerbidraget fran det befintliga gjuteriet har hansyn
tagits till de bullerbegrinsande 8tgarder som vidtagits eller planeras for att innehdlla
villkoret i géllande tillstdnd. Resultatet frén berédkningar redovisas i tabellen nedan.

Tabell 15-3 Berdknat bufierbidrag nattetid frdn Scanias verksambhet vid samtidig drift av
nytt och befintligt gjuteri.
Mottagarpunkt Beridknad ekvivalent [judnivi (dBA)
Nytt Ovrigt Total
gjuteri buller ljudniva
fran
Scania
1. Kvarteret Laxen 24 45 45
2. Kvarteret Dalklockan 25 42 42
3. Skogvaktarvdgen i Saltskog 30 42 a2
4, Grandvédgen i Hovsjd 34 43 44
5. Kvarteret Gléntan vid provbanan 28 30 32
6. Oster om trafikplats Saltskog 32 45 45
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Som framgar av tabellen ovan visar berdkningarna att med utférda bullerbegréansande
atgarder vidtagna kan nuvarande villkor innehdllas under den 6vergdngsperiod da be-
fintligt och nytt gjuteri &r i drift,

Nar det nya gjuteriet dr uppfort ska det befintliga gjuteriet tas ur drift. Berdknade
bullerniver fr@n Scanias verksamhet med enbart det nya gjuteriet i drift redovisas i
tabellen nedan.

Tabell 15-4 Beréknat bullerbidrag nattetid fr8n Scanias verksamhet efter avveckling av be-
fintligt gjuteri.
Mottagarpunkt Berdknad ekvivalent ljudniva (dBA)
Nytt Ovrigt Total
gjuteri buller ljudniva
frén
Scania
1. Kvarteret Laxen 24 40 40
2. Kvarteret Dalklockan 25 40 40
3. Skogvaktarvagen i Saltskog 30 40 40
4. Grandvagen i Hovsjd 34 42 43
5. Kvarteret Gléntan vid provbanan 28 30 32
6. Oster om trafikplats Saltskog 32 42 42

Av tabellen framgar att ett nytt gjuteri inte medfér nagot dkat bullerbidrag till omgiv-
ningen utan att det i stdllet skulle medféra forbdttringar for boende runt Scanias verk-
samhetsomrade i och med att det befintliga gjuteriet da kan laggas ned. For de bosté-
der ndrmast gjuteriets nya lokalisering, mottagarpunkt 3, Skogvaktarvagen i Saltskog,
beriknas bullerbidraget frén gjuteriet som hégst uppga till 30 dBA och totalt med dvrigt
buller fran Scanias verksamhet inrdknat till 40 dBA nir det befintliga gjuteriet avveck-
lats.

I féljande bild visas Scanias berdknade bullerbidrag till omgivningen efter det att ett
nytt gjuteri tagits i drift och det befintliga har avvecklats.
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Figur 15-2 Beraknade bullerbidrag med nytt gjuteri och efter avveckling av det befintliga.

15.2 Bullersituationen i omgivningarna

Bakgrundsbuliret kring Scania utgérs av buller frdn végar och tagtrafik i omradet.
Sodertélje kommun har mycket genomfartstrafik da E4/E20 &r tva av de mest trafike-
rade lederna for att fardas till och fran Stockholms innerstad. De starkt trafikerade
genomfartslederna ger upphov till buller éver stora omraden. Detta buller &r obero-
ende av vilken tid p3 dygnet det &r eftersom genomfartstrafiken &r relativt konstant
over dygnet. Nagra av de mest bullerutsatta vagavsnitten, med bullernivier éver 70
dB(A), ar langs med E4 och E20 samt langs Stockholmsvagen och Turingegatan. Léngs
med évriga stora végar uppnas bullernivider pd mer dn 65 dB(A). Lings med E4 séder
om E20, vid Scania, finns ett stort omrdde med bullernivder dver 70 dB(A)." I milj6-
konsekvensbeskrivningen till Oversiktsptanen 2013-2030 Sterfinns nedanstdende kart-
bild 6ver bullersituationen i Sodertalje tatort.
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Figur 15-3 Bullersituationen i Sédertdlje titort. Kélla: Miljskonsekvensbeskrivning fér
Oversiktsplan fir Sédertdlfe, 2013.

Som redovisats i avsnittet ovan har berdkningar av bakrundsbuller tidigare utférts uti-
frin trafikméngder fér vagtrafik och tagtrafik. Resultatet bekréftar bilden i éversikts-
planen med hoga ljudnivder frin végtrafik. Vagtrafikbullret & genomgaende hogre &n
de ljudnivder som beraknas fran industriverksamheten, for buller fran t3gtrafik &r ljud-
nivderna i ndgra punkter hogre. Trafikbullernivlerna ar inte helt jamforbara med
industribullret. Trafikbullret nattetid &r t.ex. higst i bérjan av perioden (kl. 22-00)
samt i slutet ndr morgontrafiken bérjar, daremellan kan det férekomma tystare peri-
oder.

15.3 Effekter pa hélsa

Naturvdrdsverket har i en rapport™ nyligen sammanstallt kunskapslaget for hélso-
effekter av buller i samhallet. Sett ur ett samhéllsperspektiv ar den vanligaste buller-
stérningen relaterad till trafikbuller. Karaktiren pa ljudet pdverkar graden av upplevd
stérning. Vid samma ekvivalenta ljudnivd genererar flygbuller en stérre andel buller-
stérda an vagtrafik, som i sin tur genererar en storre andel bullerstérda an sparbuller.
Nya resultat visar aven att sparbuller kan vara mer stérande &n férvdntat i omréden
med intensiv trafik eller samtidiga markvibrationer. Industribuller har funnits lika eller
nagot mer stérande an vigtrafikbuller. Sémnstdrningar &r ett av de vanligaste kla-
gomalen i bullerexponerade populationer och har flera kort- och langtidseffekter pé
halsan, till exempel trétthet, irritation och férsémrad kognitiv formaga. Fér trafikbuller
och sdmnstérning finns det tydliga exponering-responssamband, men for industribuller
saknas data. Horselsinnet &r alltid dppet och buller kan dérfér aktivera vara vaken-
hetssystem &ven nér vi sover, och i och med det paverka en rad endokrina, metabola
och immunologiska funktioner. Fysiclogiska effekter av buller under sémnen, till exem-
pel ékningar i blodtryck och hjartfrekvens, har observerats fran 35 dB LAmax, inomhus
och uppvaknanden sker frdn 42 dB LAmas, inomhus,
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Enligt miljdhalsorapporten (Socialstyrelsen) fran ar 2007 angav ca 0,7 % av befolk-
ningen att de stérdes av industrirelaterat buller minst en g8ng i veckan. Som jamfo-
relse stérdes ca 12 % av trafikbuller, 2,8 % av sparbuller (jérnvég), ca 2,8 % av buller
frén fiyg och 2,4 % fran byggarbetsplatser. Jamfort med folkhilsoundersékningen frén
ar 1999 har ingen féréndring noterats avseende andel personer som stdrdes av
industribuller. Trots detta bedomer Naturvardsverket att det finns skal att anta att
exponering for industribuller kommer att 6ka i framtiden i takt med fortatning av
stader och planering av nya bostadsomraden nara industriomraden, inklusive hamnar.

15.4 Beddmning

I jdmforelse med den bullerutredning som utférdes infér senaste prévningen 2016
forvéntas planerad &ndring forbattra bullerbidraget fr3n Scanias verksamhet till
omagivningen avsevart. Som framgar av de nu utférda bullerberdkningarna kommer
nuvarande villkor att inneh3llas i ansékt verksamhet, dven under den 6vergdngsperiod
da b3da gjuterierna &r i drift. Nar ett nytt gjuteri stdr klart och befintligt gjuteri &r
avvecklat beréknas buller fran verksamheten till nivaer ldgre &n vad som idag &r
villkorat. Beddmningen &r darfor att det planerade gjuteriet tillsammans med andra
utférda och planerade bullerddmpande 3tgarder kommer ge en betydlig forbattring av

ljudmiljon for de kringboende.

16 Den ansdkta verksamheten jamfort med miljomal

16.1 Nationella miljdmal

Nationella miljomal

Den ansikta verksamheten i férhdllande
till miljomalen

Begransad klima;pﬁveﬂgan

Exempel pa indikatorer: Energi-
anvindning, Klimatpdverkande ut-
sldpp, Nationella utslépp av CFC,
Kérstracka med bil

Energianvéndningen vid Scania bedéms ge-
nom ansdkt andring dka i relation till gjuteri-
ets dkade produktionskapacitet. Externa
transporter bedéms dka medan interna trans-
porter minskar. Jamfért med nollalternativet
innebdr den ansékta verksamheten bara att
utsldppen flyttar och méjligheterna att nd
miljomalet paverkas inte.

Frisk lu

Exempel pd indikatorer:
Energianvandning, Kvaveoxidutslapp,
Korstracka med bil, Utslapp av ben-
sen, Utslapp av flyktiga organiska
amnen, Utsldpp av partiklar PM2,5,
Marknéra ozon i luft, Partiklar i luft

AnsBkt verksamhet innebar en viss dkning av
utslapp av flyktiga organiska 16sningsmedei.
Jamfért med nollalternativet innebér den an-
stkta verksamheten bara att utsldppen flyttar
och méjligheterna att nd miljiémalet paverkas
inte. Interna transporter kommer att minska i
ansodkt verksamhet vilket innebar férbatt-
ringar lokalt.

Bara naturlig férsurning

Exempel pa indikatorer: Energi-
anvandning, Férsurade sjdar, Kvave-
oxidutstdpp, Korstracka med bil, Ned-
fall av kvave, Nedfall av svavel

Ingen dvergédning

Exempel pa indikatorer: Ammoniak-
utslapp, Kvaveoxidutsldpp, Kvave i
havet, Kérstracka med bil

Ansokt verksamhet innebér en ékning av ex-
terna transporter. Nollalternativet innebér
dock att de 6kade utsldppen i stallet sker ni-
gon annanstans och att forutsdttningarna att
klara miljomalet blir detsamma.

Giftfri miljé

Ansokt verksamhet kommer inte att minska
forutsattningarna att na miljpkvalitetsmalet
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Nationella miljomal

Den anstkta verksamheten i forhdllande
till miljémalen

Exempel pa indikatorer:

Allergiframkallande kemiska produk-
ter, Bensen i luft, Férorenade om-
raden, Halsofarliga kemiska produk-
ter, Miljdledningssystem

for bensen. Scania har undersokt forore-
ningssituationen i aktuellt omréde och har ru-
tiner for att hantera eventuella férorenade
massor. Scania ar certifierat enligt 1ISO

14 001 och bolaget arbetar med miljébeddém-
ningar for kemiska produkter.

Hav i balans samt levande kust gch
skéargdrd
Exempel pé indikatorer:

Oljeutslapp till havet, Tillférsel av
kvave till havet

Ansdkt verksamhet bedéms inte inverka ne-
gativt pd miljémalet, utslapp till dagvatten
bedéms inte paverka att miljokvalitetsnormer
for vatten inte kan uppnas.

Levande sjbar och vattendrag
Exempel p& indikatorer:

Nedfall av kvdve, Skyddade sjéar och
vattendrag

Ansokt verksamhet beddms inte inverka ne-
gativt pa miljomalet, utslépp till dagvatten
bedéms inte paverka att miljékvalitetsnormer
for vatten inte kan uppnés.

milié
Exempel pd indikatorer:
Bensen i luft, Besvar av trafikbuller,
Energianvandning, Atervinning Glas,
Atervinning Metall

Ansokt verksamhet innebar betydande fér-
battringar vad avser atervinning och hushall-
ning med resurser. Energi-anvandningen be-
déms dka genom anstkt dndring till fljd av
gjuteriets dkade produktionskapacitet. Over-
skottsvdrme kommer kunna ga till fjarrvar-
menatet.

Ett rikt véxt- och diurliv

Exempel p8 indikatorer:

H&ckande faglar i skogen, Hackande
faglar i vdtmarker, Hackande faglar
vid vatten

Ansokt verksamhet bedéms inte inverka ne-
gativt pd miljomalet i forhdllande till nuldget,

16.2 Regionala miljdomal

Inom ramen fér den regionala miljdmalsdialogen i Stockholms l&n har sex av de 16
nationella miljpmalen valts ut for prioriterade insatser i lanet.

Begrinsad klimatpaverkan,

M3l 1: Lanets utsldpp av vixthusgaser utanfér handeln med utslédppsratter minskar

med 19 procent till 3r 2020 jamfort med 2005. Verksamheter som regleras av handel
med utsldppsrétter minskar samtidigt sina utsldpp med 30 procent till ar 2020.

M3l 2: Regionens energianvandning &r 20 procent effektivare 8r 2020 jamfort med ar
2008, mitt i energiintensitet (tillférd energi per BNP-enhet i fasta priser).

M3l 3: De klimatpaverkande utsldpp som energianvandningen ger upphov till minskar
med 30 procent per invanare till &r 2020 (ton CO;-ekvivalenter) jamfort med 8r 2005
och med 40 procent till ar 2030.

M&l 4: Ar 2020 &r 16 procent av energianvandningen inom transportsektorn férnybar.

MAal 5: Energiproduktionen i ldnet sker ar 2020 till 90 procent med fornybara brénslen,
spetslastproduktion ordknad. Ar 2030 sker den till 100 procent med férnybara bréns-
len.
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Kommentar Scanias verksamhet: 1 ansokt verksamhet beddéms energianvandningen i
Sodertélje dka ndgot med produktionen, samtidigt som energianvéndningen per pro-
ducerad fordonskomponent minskar. I nollalternativet kommer motsvarande energifor-
brukning att ske négon annanstans.

Giftfri mili6. Atgardsomrden som identifierats:

1. Okad kunskap och information

2. Intensifierad tillsyn

4. Kemikaliekrav i offentlig upphandling

5. Fortsatt sanering av férorenade omraden

5. Mindre farliga @mnen i bygg- och anldggningsarbete
6. Renare vatten och aviopp

7. Férbattrad avfallshantering

8. Starkt miljogiftsdvervakning

Kommentar Scanias verksamhet: Scania har undersokt fororeningssituationen i aktu-
ellt omrade och har rutiner for att hantera eventuelia fororenade massor. Utslapp till
dagvatten fran verksamheten bedéms inte 6ka mer &n marginellt med ansodkt verk-
samhet. Anstkt verksamhet innebér stora forbattringar vad avser atervinning. Scania
arbetar aktivt med miljébedémningar av kemiska produkter.

Ett rikt véxt- och djurliv. M3let preciseras genom féljiande omraden;

Ekosystemtjanster och resiliens
Gron infrastruktur

Biologiskt kulturarv
Tatortsnara natur

Kommentar Scanias verksamhet: Scanias verksamhet bedéms inte inverka negativt pa
malet. Planerad verksamhet berér inga skyddade omriden och ligger inom redan ian-
spraktagen industrimark.

I lanet &r dven malen Frisk luft, Ingen dvergddning och God bebyggd miljé priorite-
rade, men inga specifika mal har satts lokalt.

16.3 Kommunalt miljéarbete

Sodertélje kommun har tagit fram lokala miljsma&l inom omrédena Mark och vatten,
Bebyggelse och transporter samt Konsumtion och beteende. De m&l som har béring p3
Scanias verksamhet redovisas nedan.

Mark och vatten

1. Alla kommunens sjdar och vattendrag ska uppfylla EU:s vattendirektiv for god eko-
logisk status till & 2021. Inga sjéar eller vattendrag fir férsamras. Nuldge: Sodertélje
har 52 vattenférekomster som ingar i vattendirektivet, Idag har inget vattendrag i
Sodertdlje hdg status. 57 % har god status, 31 % har mattlig status, 10 % har otill-
fredsstallande status och 2 % har dalig status.

Kommentar Scanias verksamhet: Kemisk ytvattenstatus har bedomts for Torpaviken
som god 3r 2009 och 2014, exklusive kvicksilver. Generellt verskrider majoriteten av
ytvattenforekomsterna i Sverige miljdkvalitetsnormen for kvicksilver i fisk, vilket beror
pa historiska utstépp av kvicksilver har skett under I3ng tid, d&r den framsta anted-
ningen ar internationella luftnedfall. Ansokt verksamhet beddms inte éka paverkan pd
vattensystem i omgivningen jamfort med dagens verksamhet.
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3. Samtliga fororenade omraden som innebér akuta risker vid direktexponering och
sadana omraden som idag, eller inom en n&ra framtid, hotar betydelsefulla vattent&k-
ter eller vardefulla naturomraden ska vara utredda och vid behov dtgérdade vid ut-
g3ngen av &r 2020. Atgarder ska fram till r 2020 ha genomfirts vid s8 stor andel av
de prioriterade férorenade omradena att miljéproblemet i sin helhet i huvudsak kan
vara lést allra senast 8r 2050. Nuldge: 1 Sodertélje kommun finns omkring 440 kon-
staterat eller missténkt férorenade omraden. 2 av dessa hor till riskklass 1 och finns
med pd lansstyrelsens lista dver lanets mest prioriterade omraden.

Kommentar Scanias verksamhet: Scania har kartlagt fororeningar i marken pa omra-
det och har rutiner for att hantera eventuella fororenade massor.

Bebyggelse och Transporter

3. Luften i Sédertélje stadskarna ska forbattras. Dygnsmedelvardet av PM;g ska inte
dverstiga 35 mikrogram per m3 luft mer &n 35 ggr per &r3). Nuldge: Miljkvalitetsnor-
men (MKN) fér PMyo har under de senaste tre dren, forutom 2014), dverskridits pd Tu-
ringegatan. Detta innebar att halten av PM10 per dygn har éverskridit 50 mikro-
gram/m3 |uft mer &n 35 ggr/ar, Berdkningar som utférts av Stockholm och Uppsala
l&ns luftvardsférbund (LVF) visar pd att risk fér éverskridande av MKN &ven finns vid
Stockholmsvéagen, Birkakorset.

Kommentar Scanias verksamhet: Verksamheten medfér utslapp till luft av partiklar.
Vid végsystemen runt Scanias anldggning inneh3lls miljokvalitetsnormerna och
Scanias verksamhet har inte bedémts ha ndgon betydelse for forhallandena i centrala
Sodertdlje.

17 Slutsatser

Den aktuella ansékan avser en andring av befintlig verksamhet och omfattar uppféran-
det och driften av ett nytt gjuteri med en kapacitet av 90 000 ton smalt jarn per ar
inom verksamhetsomradet i Sodertélje.

Hur den ansokta verksamheten paverkar miljon kan sammanfattas enligt nedan:

Resurshantering och avfall

Anvédndningen av sand kommer att dka i det planerade gjuteriet tiil féljd av 6kad pro-
duktion. Det planerade gjuteriet innebar dock stora farbattringar avseende resurs-
forbrukning. Genom att inféra system for sand3tervinning kommer méngden avfalls-
sand vara av samma storleksordning som i befintligt gjuteri. Darutéver kommer me-
tall8tervinningen effektiviseras genom att forbehandling kan ske i direkt anslutning till
gjuteriet.

Energianvandningen forvantas dka i ansdkt verksamhet, framforallt avseende el. Be-
démningen &r dock att den relativa anvandningen, matt per producerad enhet,
kommer att minska vid en dkad produktion.

I ansdkt verksamhet forvantas mangden kemikalier som anvénds i gjuteriet éka i pro-
portion till produktionsmangden. Inom Scania finns val etablerade rutiner och arbets-
satt for kemikaliehantering och beddmningen &r darfor att den dkning som ansdkt
verksamhet innebér kan ske utan risk fér ménniskors halsa eller miljon.

Utslapp till luft

Gjuteriverksamheten kan ge upphov till lukt. Fér att inte medfdra risk fér oldgenheter
till f6ljd av lukt bér sddana processer som kan ge upphov till lukt kapslas in och av-
ventileras genom en hég skorsten. Idag avventileras gjuterigaser genom en 50 meter
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hdg skorsten. For att bestémma l&mplig hojd p@ en skorsten for den planerade verk-
samheten har spridningsberdkningar av luktande d&mnen utférts. Berdkningarna visar
att att en 80 meter hig skorsten skulle ge en situation motsvarande den idag med risk
att lukt fornimmas. Genom att uppféra en skorsten om 100 meter &r risken att for-
nimma lukt férsumbar. Scania har darfér beslutat att uppféra en skorsten med hajden
100 meter vid det planerade gjuteriet under férutséttning att bygglov beviljas.

Utsldppen av organiska lésningsmedel fran malning och rostskydd férvéntas 6ka mar-
ginellt genom planerad &ndring. Bedémningen ar darfér att ett 6kat utslapp i den stor-
leksordningen ryms inom ramen for det villkor som géller for verksamheten som hel-
het.

Utslappen av organiska lésningsmedel genom andra processer i gjuteriet beddéms 6ka.
Utsldppen kan inte forvdntas bidra till bildning av marknéra ozon i ndromradet och pa-
verkar inte méjligheterna att innehdlla ndgra miljomal eller miljokvalitetsnormer. Dér-
emot bidrar dessa till de storregionala utsléppen av oxidanter i bakgrundsmilja. Ef-
tersom nollalternativet innebdr att den del av produktionen som inte kan ske i Stder-
télje forlaggs pd annan plats i Europa blir miljbeffekterna av ansikt verksamhet enbart
att utslappen sker pa annan plats.

Verksamheten ger upphov till utslédpp av stoft fran bearbetning, gjutning, etc. Ut-
slappen férvantas inte 8ka och vad géller stofthalten i renad Iuft kommer géllande vill-
kor att innehdllas. Utslapp av partiklar fr8n Scania beddms inte medverka till att miljo-
kvalitetsnormen overskrids.

Utstépp av bensen frin gjuteriverksamheten riskerar inte att medverka till att miljo-
kvalitetsnormen dverskrids.

Utslapp till vatten

Vare sig det befintliga gjuteriet eller det planerade ger upphov till nagra processav-
loppsvatten som ska avledas till spillvattennétet, Bortsett frén att mindre mé&ngder
oférorenade vatten i form av kondensat eller indirekta kylvatten kan forekomma av-
leds bara sanitdrt vatten.

Inga utsldpp kommer heller att ske till dagvatten. I planerad verksamhet kommer
dessutom alla rdvaror att hanteras inomhus. Ansékt verksamhet bedoms darfar inte
paverka recipientens kemiska eller ekologiska status i férh3llande till nollalternativet.

Transporter

Behovet av transporter av gods fér tillverkningen av gjutgods beddms bara 6ka med
nagra fa fordon per dygn i ansokt verksamhet vilket &r en marginell dkning sett utifran
det totala transportbehovet till och fr8n verksamheten i Sédertélje. Genom lokali-
seringen i anslutning till motorverkstaden kommer behovet av transporter melfan an-
l&ggningsdelarna att bli mycket mindre. Planerade atgérder som sandatervinning samt
mgjligheten att krossa skrot internt medfér ytterligare minskning av transporter i nar-
omradet.

Miljorisker
I samband med projekteringen av planerat gjuteri kommer en sérskild grovriskanalys
att uppréttas som kan ligga till grund fér eventuella atgérder.

Generellt bedoéms riskerna i Scanias verksamhet vara I3ga eller mattliga och inga
oacceptabla risker har identifierats utifran tidigare utférda riskanalyser. Att tredje man
och naturskyddsomrdden i narheten ska drabbas vid eventuella olyckor beddms som
mycket osannolikt.
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Markférorening

Utford markmiljsundersokning i det planerade verksamhetsomrédet visade pa I&ga for-
oreningshalter i jord. Provtagning av grundvatten detekterade PFOS inom det aktuella
omridet. En statusrapport enligt industriutsidppsdirektivet har upprattats och lamnats
till tilsynsmyndigheten.

Inom Scania finns skyddsatgérder och forsiktighetsmatt vidtagna for att férhindra for-
orening av mark och grundvatten. Arbetena inom omradet kemmer att anpassas s3 att
eventuella kommande 3tgérder for att minska forekomsten av PFOS i grundvatten eller
for att forhindra ytterligare spridning av fororeningen inte forsvaras.

Buller

Jamfort med nolialternativet férvantas bullerbidraget frn Scanias verksamhet forbatt-
ras avsevirt i ansokt verksamhet. Nar ett nytt gjuteri stdr klart och befintligt gjuteri ar
avvecklat berdknas buller fran verksamheten till nivder l&gre an vad som idag &r vill-
korat. Bedémningen &r darfor att det planerade gjuteriet tillsammans med andra ut-
forda och planerade bullerdédmpande atgirder kommer innebdra en forbattring av
ljudmiljon for kringboende jamfért med nollalternativet.

Skyddade omriden

Ansakt verksamhet bedéms inte inverka negativt pd skyddade omraden i omgivning-
arna. Den yta som &r avsedd fér planerad verksamhet utgérs av redan ianspréktagen
industrimark.

Miljomal
Bolaget kommer att uppfylla hénsynsreglerna och arbetar systematiskt for att minska

den direkta och indirekta miljépSverkan. Bolaget har redogjort for de miljomal som be-
rér verksamheten och efterstrévar att paverka miljémalen i positiv riktning.
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